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DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

art. 181 ust.1 pkt 1, art. 183 ust. 1, 188, art. 201, art. 202, art. 203, art. 204,
art. 211, art. 218, art. 224, w zwigzku z art. 378 ust. 2a pkt. 1 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony $rodowiska (tj. Dz. U. z 2019 poz.
1396 ze zm.),

art. 104 wustawy dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks postgpowania
administracyjnego (t.j. Dz. U. z 2018r. poz. 2096 ze zm.),

42 ust. 4 b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (tj. Dz.U.
z 2019r. poz. 701 ze zm.),

ust. 2 pkt 6 zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia

27 sierpnia 2014r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowac
znaczne zanieczyszczenie poszczegoélnych elementow przyrodniczych albo
srodowiska jako catosci (Dz. U z 2014 poz.1169),

§ 2 ust. 1 pkt. 14 rozporzgdzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010r.
w sprawie przedsiewzie¢ moggcych znaczaco oddziatywac na srodowisko
(t.j. z 2016r poz. 71),

§ 2 oraz zatacznika nr 1 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z 24 sierpnia
2012r. w sprawie poziomow niektdrych substancji w powietrzu
(Dz. U. z 2012r., poz. 1031),

§ 2 ust. 1 oraz zatacznika nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
26 stycznia 2010 r. w sprawie wartoéci odniesienia dla niektdrych substancji
w powietrzu (Dz. U. Nr 16 poz. 87),

§ 2 oraz zatgcznika do rozporzgdzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca
2007r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w Srodowisku
(tj. Dz. U. z 2014r.poz. 112),

§ 101§ 11 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014r.
w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiarow wielkosci emisji
oraz pomiaréw ilosci pobieranej wody (Dz. U. poz. 1542 ze zm.),

§ 2,85, § 6, § 7 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 19 listopada
2008r. w sprawie rodzajow wynikow pomiarow prowadzonych w zwigzku
z eksploatacja instalacji lub urzadzenia i innych danych oraz terminu
i sposobu ich prezentacji (Dz. U. Nr 215 poz. 1366),
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po rozpatrzeniu wniosku IWAMET Sp. z o.0. z dnia 30.11.2019r. o wydanie
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji pn.: ,Instalacja do topienia i odlewania
aluminium o zdolnoéci produkcyjnej 20 ton wytopu na dobe”

orzekam

A. udzielam firmie IWAMET Sp. z 0.0., ul. Grabskiego 28, 37 - 450 Stalowa Wola,
NIP 8652362199, REGON 932902830 pozwolenia zintegrowanego na
prowadzenie instalacji do produkcji odlewéw aluminiowych o zdolnosci
produkcyjnej 39,95 Mg/dobe (13 982,5 Mg odlewdéwi/rok) i ustalam:

|. Rodzaj i parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonej dziatalnosci

l.1. Rodzaj instalacji oraz prowadzonej dziatalnosci.

IWAMET Sp. z 0.0. bedzie eksploatowaé instalacje do topienia i odlewania metali
niezelaznych o zdolnosci produkcyjnej przekraczajacej 20 ton wytopu na dobe.
Spdtka specjalizowat sig bedzie w produkgji odlewoéw aluminiowych wykonywanych
w technologii odlewania niskocisnieniowego, grawitacyjnego w kokilach i w formach
piaskowych. Produkcji odlewow towarzyszyé bedzie obrobka mechaniczna
wykonanych odlewéw, ich obrobka chemiczna i naktadanie powtok na detale.

.2  Parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom

1.2.1. Instalacja do odlewania aluminium - IPPC

.21.1 Linia topienia i odlewania aluminium w formach kokilowych
wraz ze wstepna obrébka odlewdéw (budynek B)

.2.1.1.1 Topialnia

Urzgdzenia do topienia o facznej wydajnosci 29,30 Mg/d w tym:
~ piec topialny Hidenlag BGD nr 1 - 450 kW, poj.950 kg i wydajnosci
4,75 Mg/dobe,
— piec topialny Hidenlag BGD nr 2 - 450 kW, poj.950 kg i wydajnosci
4,75 Mg/dobe
- piec topialny STRIKO - 600 kW, poj.1500 kg, wydajn.750 kg/h i 18,0 Mg/dobe
— piec elektryczny Tec Furnance - 350 kW, poj.600 kg i wydajnosci 1,8 Mg/dobe,

Piec topialny STRIKO wyposazony bedzie w indywidualny odciag stanowiskowy.
Zanieczyszczenia wprowadzane bedg do powietrza emitorem ES5.

Hala produkcyjna w ktérej prowadzone bedg procesy tadowania, topienia,
spuszczania i przetwarzania roztopionego metalu wentylowana bedzie mechanicznie
czterema wentylatorami dachowymi o wydajnoéci 2 500 mh kazdy, stanowigce
emitory E1, E2, E3, E4.
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1.2.1.1.2 Odlewnia

Odlewy wykonywane bedg w maszynach odlewniczych niskoci$nieniowych
z elektrycznymi piecami podgrzewczymi w tgcznej ilosci 7 szt..

— maszyna odlewnicza Roperwerk z piecem tyglowym oporowym - 2 szt.,

— maszyna odlewnicza Gima z piecem wymurowkowym oporowym - 3 szt.

— maszyna odlewnicza Plume z piecem wymurowkowym oporowym - 2 szt.

W wydzielonych miejscach hali eksploatowane beda:

— piaskarka kabinowa NC do czyszczenia odlewdw z urzgdzeniem odpylajgcym
— filtrem pulsacyjnym ACFSE200 o skutecznos$ci redukcji pytlu 89,5 %
z ktérego zanieczyszczenia wprowadzane beda do powietrza oddzielnym
emitorem EB,

— kabina RTG,

— stanowisko mechanicznej regeneracji i napraw form (kokili),

— myjka form, ultradzwiekowa typ 3VST770D- Inson z dwoma wannami,
w ktorych odbywajg sie procesy czyszczenia i konserwacji form w roztworach
ze srodkami chemicznymi oraz jedng wanna ptuczaca woda,

— wydzielona czesé hali do magazynowa surowcow i materiatow.

Zanieczyszczenia ze stanowiska piaskarki poprzez filtr pulsacyjnym ACFSEZ200
o skutecznosci redukcji pytu 99,5 % wprowadzane bedg do powietrza oddzielnym
emitorem EB6.

1.2.1.2. Linia topienie i odlewania aluminium w formach piaskowych wraz
z wstepng obrobka odlewow (budynek C)

1.2.1.2.1 Topialnia

Urzadzenia do topienia o facznej wydajnosci 10,65 Mg/d w tym:

— piec topialny typu Morgan nr 1 - 400 kW, poj. 750 kg i wydajnosci 2,25

Mg/dobe,

~ piec topialny typu Morgan nr 2 - 400 kW, poj. 750 kg i wydajnosci 2,25 Mg/dobe

— Hindenlang nr 3 - 450 kW, poj. 950 kg i wydajnosci 2,85 Mg/dobe,

— piec Botta nr 4 - 450 kW, poj. 600 kg i wydajnosci 1,80 Mg/dobe,

— piec elektryczny am Tec. - 240 kW, poj. 500 kg i wydajnosci 1,50 Mg/dobeg.
Zanieczyszczenia z procesow topienia w sposob wymuszony beda odprowadzane
emitorami E7-E11.

1.2.1.1.2 Odlewnia

Odlewy  wykonywane bedg w  dwdch maszynach odlewniczych:
typu Dimo i Rimatic oraz grawitacyjnie przelewane bezposrednio z kadzi do form
piaskowych. Obie maszyny sg zintegrowane z piecami tyglowymi oporowymi

1.2.1.1.3 Modelarnia

Maszyny do obrébki drewna:
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- pity,

- szlifierki,

— wyrzynarki,

— elektronarzedzia,

Zanieczyszczenia pylu z kazdej maszyny do obrobki drewna odciagiem
wentylacyjnym kierowane beda do pulsacyjnego filtra tkaninowego a nastepnie po
oczyszczeniu do powietrza emitorem E 38.

1.2.1.1.4 Formiernia i rdzeniarnia

W nawie formierni wykonywane beda formy piaskowe do odlewania aluminium.
Podstawowe materialy i narzedzia stuzace do prod ukcji formy piaskowej stanowia;
— model przedmiotu, ktéry uwzglednia skurcz odlewniczy (ok.1,5%) pochylenie
scian pionowych; modele wykonywane beda jako modele dzielone
(co najmniej dwie czesci),
— skrzynki formierskie w ktorych formowaé sie bedzie czesci modelu,
masa formierska,
— uktad wlewowy i przelewowy, ktéry ma odwzorowaé kanaty wewnatrz formy
ktérymi ptynie metal,
— narzedzia do zageszczania, ubijania, ksztattowania formy.

Urzadzenia bedace zrodiem drgan mechanicznych posadowione bedg na
podktadach wibroizolacyjnych.

Zanieczyszczenia pylowe z nawy formierni w sposéb wymuszony bedg
odprowadzane emitorami E12-E16.

Obok nawy formierni bedzie znajdowaé sig pomieszczenie - rdzeniarni do
wykonywania rdzeni z wykorzystaniem oprzyrzadowania odlewniczego - tzw.
rdzennic. Pomieszczenie z rdzeniarni wentylowane bedzie w sposob naturalny,
grawitacyjny.

1.2.1.1.5 Krata wstrzasowa i urzadzenia do przygotowania masy formierskiej

— kraty wstrzgsowe — 2 szt.
— trzy zbiorniki magazynowe piasku,
— mieszarko nasypywarka,
zbiorniki dodatkow zywicy i utwardzacza,

Linie do wybijania odlewéw z mechanicznymi kratami wstrzgsowymi i odbiorem
zuzyte] masy formierskiej. Kraty wstrzasowe wykonane beda w obudowie
dzwigkochfonnej i posadowione na podkiadach wibroizolacyjnych.

Zanieczyszczenia poprzez odciagi znad urzadzen, po oczyszczeniu na filtrach
pulsacyjnych wprowadzane beda do powietrza emitorami E20 i E35.

Piasek magazynowany bedzie w trzech cylindrycznych zbiorniach naziemnych
0 pojemnoéci 28 m* kazdy, ustawionych obok hali, jeden na piasek Swiezy i dwa na
piasek z obiegu po wybiciu z form. Podczas zatadunku zbiomikéw bedzie
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wystepowaé emisja pytu do powietrza, zredukowana na filtrach tkaninowych
zamontowanych na kazdym zbiorniku. Wyloty z filtréw beda stanowic emitory
zadaszone ozn. E17, E18 i E19.

1.2.2 Instalacja do powierzchniowej obrobki odlewow
1.2.2.1 Linia do mechanicznej obrébki skrawaniem (budynek A)

Urzgdzenia wchodzgce w skiad linii:

— maszyny numeryczne CNC — 23 szt.

— maszyny konwencjonalne: tokarki, frezarki, wytaczarki, drazarki,
wiertarki i pity do ciecia,

— prasa hydrauliczna

— nparzedzia slusarskie

— elektrodrazarki — 2szt.,

— drutéwki — 2 szt.

Hala gtéwna obrébki metali maszynami CNC wentylowana bedzie mechanicznie
wentylatorami dachowymi stanowigcymi emitory E 28 - E34.

Pomieszczenie przylegajace do hali obrébki maszynami CNC, w ktorym obrobka
powierzchni prowadzona bedzie maszynami konwencjonalnymi wentylowana
bedzie w sposob naturalny — grawitacyjnie.

1.2.2.2 Linia do obrobki chemicznej i kontroli jakosci odlewéw (budynek A)

1.2.2.2.1 Obrébka powierzchniowa w wannach procesowych, kwasoodpornych,
wykonanych z polipropylenu o fgcznej pojemnosci 2,4 m?:

~ wanna nr 1 o pojemnosci uzytkowej 800 dm?, proces odttuszczania detali
z olejow, smaréw i chlodziwa w roztworze $rodka chemicznego Bonderite
C-AK 4215 NC-LT,

— wanna nr 2 o pojemnoéci uzytkowej 835 dm?®, proces ptukania a nastepnie
suszenie w suszarce komorowej, zawartos¢ piuczki okresowo
odprowadzana bedzie do neutralizatora a po oczyszczeniu - do kanalizacji
ogodlnosptawnej HSW-Wodociagi Sp. z 0.0.,

— wanna nr 3 o pojemnoéci uzytkowej 800 dm? proces trawienia
alkalicznego detali aluminiowych w roztworze Bonderite C-AK Al-2; srodek
bedzie stosowany do alkalicznego trawienia detali aluminiowych,

— wanna nr 4 o pojemnosci 835 dm?® proces plukania po trawieniu
alkalicznym; zawarto$¢ pluczki okresowo odprowadzana bedzie
do neutralizatora celem oczyszczenia a nastepnie odprowadzana
do kanalizacji ogélnosptawnej HSW-Wodociagi Sp. z 0.0.,

— wanna nr 5 o pojemnoéci uzytkowej 800 dm?® proces trawienia
ze stezonym roztworem kwasu azotowego i roztworem Bonderite
C-IC 4104,

_ wanna nr 6 o pojemnosci 835 dm?, proces ptukania po trawieniu kwasnym;
zawartosé pluczki okresowo odprowadzana bedzie do neutralizatora

05-.7222 68.1.2018.EK Sirona 5z 48



celem oczyszczenia a nastepnie do kanalizacji ogolnosptawnej HSW-
Wodociggi Sp. z o.0. '

Wszystkie wanny procesowe wyposazone beda w automatycznie zamykane
pokrywy na czas trwania obrobki chemicznej odlewéw aluminiowych. Wanny beda
usytuowane nad wannami wychwytowymi, w sposob zabezpieczajgcy $rodowisko
na wypadek awarii wanny, przecieku.

1.2.2.2.2 Kontrola jakosci odlewow

Linia wyposazona w 2 zbiorniki z penetrantami HM3A i HM604 oraz wanne
do piukania o pojemnosci 850 dm? (pojemnosé uzytkowa 500 dm?3).

Badane detale beds zanurzane w zbiornikach z penetrantem, a nastepnie po
ocieknigciu myte w wannie z woda. Wymyte i wysuszone detale poddawane beda
kolejnym operacjom: nakladanie wywolywacza i badanie w $wietle UVv.

1.2.2.3 Linia do powlekania modeli (budynek C)

Linia usytuowana bedzie w wydzielonej nawie budynku C w pomieszczeniu
Modelarni. Na linii prowadzone bedg procesy powlekania produkowanych
I naprawianych konstrukcji modeli wykorzystywanych do budowy form i rdzeni
piaskowych stuzacych do odlewania aluminium.

Malowanie i szpachlowanie materiatami zawierajagcymi lotne zwigzki organiczne
prowadzone bedzie w przystosowanej do tego celu kabinie lakierniczej wentylowane;
odciggiem mechanicznym. Zanieczyszczenia z procesu malowania i szpachlowania
modeli w kabinie $ciennej wprowadzane beda do powietrza emitorem E27.

1.3 Charakterystyka podstawowych proceséw technologicznych

I.3.1 Linia topienie i odlewania aluminium w formach kokilowych wraz ze
wstgpna obrobka odlewoéw (budynek B)

1.3.1.1 Proces topienia

Podstawowe operacje techniczne procesu topienia:

—~ przygotowanie wsadu

— zatadunek wsadu do piecow

— uruchomienie piecéw do topienia

— topienie

— przygotowanie stopow

— Wwylewanie metalu do piecéw podgrzewczych.
Wsad do pieca bedg stanowi¢ gaski oraz materiat obiegowy (uktady wlewowe,
nadlewy, odlewy brakowe) nie przekraczajacy 50 % ogoéinej masy. Piec przed
zatadowaniem powinien by¢ wyczyszczony ze zgarow.
W przypadku ciggtej pracy pieca i topieniu tego samego gatunku stopu, zaleca sie
pozostawienie w piecu ok. 20+ 30% stopu, celem przyspieszenia roztapiania metalu.
Po roztopieniu metalu zuzel bedzie usuwany i pobierana bedzie probka do okreélenia
zawartosci poszczegolnych pierwiastkow wg okreslonej instrukcji. W przypadku
wystapienia niezgodnosci sktad chemiczny bedzie korygowany do wymaganych
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granic. Po skorygowaniu, temperatura roztopionego metalu podwyzszona bedzie
do 780 °C, nastepnie metal wlewany bedzie do kadzi, ktéra wczeéniej zostanie
doktadnie oczyszczona i odpowiednio wygrzana. Kolejno prowadzona bedzie
rafinacja stopu z wykorzystaniem gazu obojetnego, argonu w temperaturze
740+ 760 °C przez 5 min, do uzyskania gestosci stopu, wg okreslonej instrukcii.
Kolejna czynnoécig bedzie przeprowadzanie modyfikacji stopu w temp. 740+ 760 °C
za pomoca zaprawy AISr10 i AITi5B1. Po modyfikacji zuzel bedzie Sciggany
z powierzchni metalu, a nastepnie wézkiem podnosnikowym kadz transportowana
bedzie pod piec podgrzewczy maszyny odlewnicze;.

1.3.1.2 Proces odlewania

Proces odlewania bedzie sie odbywat metodg niskocisnieniowg i grawitacyjnie
w formach kokilowych. Odlewanie detali prowadzone bedzie w odpowiednio
przygotowanych formach metalowych dwuczesciowych wykonanych z zeliwa
sferoidalnego zwanych kokilami. W odlewaniu pod niskim cisnieniem, do formy
stalowej wlewany bedzie ciekly metal w wyniku dziatania niskiego cisnienia.
Ze wzgledu na bardzo szybki proces krzepniecia, odlew wykonany w formach
trwalych charakteryzuje sie gesta, drobnoziarnistg struktura, o dobrych
wihasciwosciach mechanicznych.

Metalowa forma zamontowana bedzie powyzej szczelnego pieca podgrzewczego
zawierajgcego ciekly metal. Wylozona materialem ogniotrwatym rura wznosna
doprowadzajaca ciekty metal rozciaga sig od dolnej czesci formy metalowej do pieca
zawierajgcego ciekty metal. W momencie doprowadzenia powietrza do pieca
bedacego pod niskim ciénieniem (15-100 kPa), ciekly metal bedzie sie podnosit
wewnatrz rury doprowadzajacej i wplywat do komory formy metalowej z przeptywem
o bardzo matej turbulencji. Powietrze z formy bedzie odprowadzane przez
odpowietrzenie i podziat formy. W momencie zakrzepnigcia metalu w formie zostanie
odciety doplyw powietrza do pieca, dzigki czemu ciekly metal znajdujacy sie
w przewodzie doprowadzajacym splynie z powrotem do pieca. Po okreslonym czasie
chtodzenia odlewu, nastapi otwarcie formy i wyjecie odlewu.

Proces odlewania w kokilach z wykorzystaniem specjalistycznych maszyn
odlewniczych sterowany bedzie automatycznie za pomoca szafy sterowniczej
z nastawianiem parametrow technicznych: czas zalewania i czas krzepniecia, czas
narastania i maksymalna warto$¢ ciénienia oraz czasy i ciénienia ochtodzen formy
zgodnie z technologia. Po zalaniu formy i zakrzepnigciu materiatu forma otworzy sie
i nastapi wypchniecie zalewu z gornej czesci formy, przy pomocy wypychaczy,
na tapacz, ktorego odlew zdejmowany bedzie przy pomocy kleszczy.

1.3.1.3 Procesy pomocnicze

— Wygrzewanie kadzi i kokil palnikami gazowymi,
Wstepna obrébka odlewdw w piaskarce cishieniowe],
— Czyszczenie | konserwacja kokil odlewniczych.
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.3.2 Linia topienia i odlewania aluminium w formach piaskowych (C)
1.3.2.1. Modelarnia

Wykonywanie modelu przedmiotu z drewna z wykorzystaniem specjalistycznych
maszyn do obrébki drewna takich jak: pilty, szlifierki wyrzynarki i inne. Model
uwzglednia skurcz odlewniczy (ok.1,5%) pochylenie scian pionowych. Modele
wykonywane bedg jako modele dzielone — skitadajace sie z co najmniej dwaoch czesci.

1.3.2.2 Formiernia i Rdzeniarnia

W nawie Formierni prowadzona bedzie

— produkcja masy formierskiej,

- wykonanie elementéw formy odlewniczej z wykorzystaniem danego modelu

odlewu oraz rdzeni

— Mmontaz gotowej formy piaskowej wykorzystywanej do odlewu aluminium.
W pomieszczeniu rdzeniarni wykonywane beda rdzenie z wykorzystaniem
oprzyrzadowania odlewniczego — tzw. rdzennic. Rdzenie stuzg do wykonywania
odlewéw zawierajgacych w swoim ksztatcie wewnetrzne otwory. Pomieszczenie
rdzeniarni wentylowane bedzie w sposéb naturalny — grawitacyjnie otworami w dachu
pomieszczenia.
Do produkcji masy formierskiej wykorzystywany bedzie piasek s$wiezy, piasek
z obiegu po wybiciu odlewu z formy piaskowej, zywica i utwardzacz oraz gtowne
urzgdzenie mieszarko - nasypywarka.

1.3.2.3 Topienie i odlewanie aluminium

Przebieg procesu topienia i przygotowanie stopu aluminium do odlewania bedzie
analogiczny jak na linii topienia i odlewania z wykorzystaniem form kokilowych,
prowadzonego w hali produkcyjnej budynku B.

Po procesie rafinacji i koficowym etapie przeprowadzenia modyfikacji stopu
aluminiowego dokonywane bedzie zalewanie roztopionego metalu do wczesniej
przygotowanych form piaskowych.

Zalewanie form odbywaé sie bedzie:

- fyzkami stalowymi, wczeéniej wygrzanymi na burcie pieca,

- tyglami grafitowymi na odpowiednich noénikach do zalewania,

- kadzia przy pomocy wozka.

Po zalaniu, formy piaskowe przekazywane beda na krat¢ wstrzgsowsa do wybicia
odlewdw a nastepnie kierowane do dalszej obrébki powierzchni.

1.3.2.4. Obrobka cieplna odlewow

Obrébka termiczna wykonywana bedzie w wydzielonej nawie hali produkcyjnej C.
Do obrébki wykorzystywane beda piece elektryczne:
— tunelowy LT T6-400 z wanna wodng do hartowania o pojemnoséci 6 m?,
— komorowy Drop Bottom-800 z wanng wodng do hartowania o pojemnosci
14 m®,
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Piece bedg stuzyé do wygrzania odlewdw do okreslonej temperatury a nastgpnie
wykonania procesow przesycenia i starzenia.

W komorze przesycania kosze zatadowane odlewami aluminiowymi beda
przesuwane za pomoca podajnika rolkowego co 60 min. Po przekroczeniu 6 godzin
przesuwane beda do basenu z wodg chiodzacg na 40 minut studzenia, a nastepnie
do komory starzenia na 7 godzin. Po wyjsciu z pieca kosze beda roztadowywane.

1.3.3 Instalacja do powierzchniowej obrobki odlewow

1.3.3.1. Linia do mechanicznej obrébki skrawaniem

Na linii prowadzone bedg procesy obrébki precyzyjnej skrawaniem detali i odlewow
za pomoca maszyn numerycznych CNC.

1.3.3.2. Linia do obrobki chemicznej i kontroli jakosci
Glowne procesy obrébki chemicznej i kontroli jakosci:

— odtiuszczanie detali z olejow, smaréw i chlodziwa w roztworze Ssrodka
chemicznego Bonderite C-AK 4215 NC-LT,

— trawienie alkaliczne detali aluminiowych w roztworze Bonderite C-AK Al-2;
$rodek bedzie stosowany do alkalicznego trawienia detali aluminiowych,

— kontrola jakosci detali metodg fluorescencyjna w swietle UV,

1.3.3.3. Linia do powlekania
Stanowisko do malowania i konserwacji modeli. Na linii prowadzone bgdg procesy
powlekania produkowanych modeli drewnianych materiatami rozpuszczalnikowymi.

Il. Maksymalna dopuszczalna emisje w warunkach normalnego fu nkcjonowania
instalacji

I.1. Emisja gazéw i pytéw wprowadzanych do powietrza z instalacji.

I.1.1. Dopuszczalna ilos¢ substancji zanieczyszczajgcych wprowadzanych do
powietrza.

Tabela 1 -
p. 193;2}3 _ Zrodto | Rlidzaj substancji EII:H?!ia
| Odlewnia aluminium w kokilach - Instalacja IPPC
Dwutlenek siarki 0,00338
| Dwutlenek azotu 0,07398
1 E1 Wentylacja hali topienia i odlewania | Tlenek wegla 0,01015
aluminium w kokilach Pyl ogotem 0,0125021
Pyl zawieszony PM10 0,0093771
Pyt zawieszony PM2,5 0,0079771
Dwutlenek siarki 0,00338
ED Wentylacja hali topienia i odlewania | Dwutlenek azotu 0,07398
2. aluminium w kokilach | Tlenek wegla ~|0,01015
Pyt ogétem ; 0,0125021
Pyl zawieszony PM10 0,0083771
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| Pyt zawieszony PM2,5 0.0075771
| Dwutlenek siarki 0,00338
Dwutlenek azoty 0,07398
3 E3 Wentylacja hali topienia i odlewania | Tlenek wegla 0,01015
aluminium w kokilach Pytogélem 0,0125021 |
Pyl zawieszony PM10 0,0093771
Pyl zawieszony PM2,5 0,0079771
| Dwutlenek siarki 000338 |
Dwutlenek azotu 0,07398
o E4 Wentylacja r_*:a_li topienia i odlewania | Tlenek wegla 0,01015
’ aluminium w kokilach | Pytogolem 0,0125021
Pyt zawieszony PM10 0,0093771
Pyl zawigszony P25 0,0079771
Dwutlenelk siarki 0,00535
| Dwutlenek azotu 0,11711
5 E5 Topienie aluminium w piecu gazowym | Tlenek wegla 0,01808
' _STRIKO Pyl ogotem 0,0040535
Pyt zawieszony PM10 0,0030485
Pyt zawieszony PM2,5 |0,0025965
| Pyt ogolem 0,0150
B. E6 Piaskarka kabinowa NC Pyt zawieszony PM10 0,0150
L Pyt zawieszony PM2,5 | 0,0128
Odlewnia aluminium w formach piaskowych - Instalacja IPPC
| Dwutlenek siarki 0,005018
Dwutlenek azotu | 0,005018
Tlenek wegla 0,009102
| Pyt ogotem 0.012519
7 E7 Wenty[acja hali topienia i odlewania | Pyt zawieszony PM10 0,008399
’ aluminium w formach piaskowych. Pyl zawieszony PM2,5 0,007999
| Alkehol furfurylowy 0,0275
formaldehyd 0,0001146
fenal 0,000034
| Toulen 0,00507
Dwutlenek siarki 0,005018
Dwutlenek azotu 0,005018
Tlenek weala 0,008102
Pyt ogdtem i 0,012518
s | Es Wentylacja hali topienia i odlewania | Pyt zawieszony PM10 0,009399
: aluminium w formach piaskowych. Pyt zawieszony PM2,5 0,007999
Alkahol furfurylowy 0,0275
formaldehyd 1 0,0001146
fenol 0,000034
Toulen 0,00507
| Dwutlenek siarki 0,005018
Dwutlenek azotu 0,005018
| Tlenek wegla 0,008102
Pyl ogdlem 0,012519
9 Eg Wentylacja hali topienia i odlewania | Pyt zawieszony PM10 0,009399
: aluminium w formach piaskowych. Pyl zawieszony PM2,5 0,007599
Alkohol furfurylowy 0,0275
formaldehyd 0,0001146
fenol 0,000034
Taulen 0,00507
Wentylacja hali topienia i odlewania Crintigpuk tiowid 0.005018
L aluminium w formach piaskowych Aol gRUI 18805018
_ : "~ | Tlenek weagla | 0,009102
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Pyt ogétem 0,012519
Pyt zawieszony PM10 0,009388
Pyl zawieszony PMZ,5 ! 0,007999
| Alkohol furfurylowy 10,0275
formaldehyd 0,0001146
fenol 0,000034
Toulen 0,00507
| Dwutlenek siarki 0,005018
| Dwutlenek azotu 0,005018
| Tlenek wegla 0.009102
Pyt ogdtem 10,012519
11| E11 Wentylacja hali topienia i odlewania | Pyl zawieszony PM10 0,009329
' aluminium w formach piaskowych. | Pyt zawieszony PM2,5 0,0079%99
Alkohol furfurylowy 0,0275
formaldehyd 0,0001146
fenaol 0,000034
Toulen 0,00507
{ Alkohol furfurylowy 0,0825
formaldehyd 0,000406
Wentylacja mechaniczna hali Formierni %1 s LA AL
: : ; oulen 0,01521
12.] E1i2 (przygotowanie masy i wykonanie form ST 0.00595
PlasayCt); Pyl ogolem 0,010
Pyl zawieszony PM10 | 0,0075
Pyl zawieszony PM2,5 0,0064
Alkohol furfurylowy 0,0825
 formaldehyd 0,000406
Wentylacja mechaniczna hali Formierni f?;;;n g,g?g;ﬁl
13.| E13 (przygotowanie masy i wykonanie form Dwutlenak siarki DI 00595
Plaskowycl) Pyl ogolem 0,010
Pyt zawieszony PM10 0,0075
Pyl zawieszony PM2,5 0,0064
Alkohol furfurylowy 0,0825
formaldehyd 0,0004086
| Wentylacja mechaniczna hali Formiemni fTeglen gg?g;?
14.| E14 {przygﬂtowaniIe masy i wykonanie form Dwullenck siarki G1DD595_'
pReisRoAyChy: [Pyt ogétem _ 0.010
Pyt zawieszony PM10 0,0075
_ | Pyt zawieszony PM2,5 10,0084
Alkaohol furfurylowy 0,0825
formaldehyd 0,000408
Wentylacja mechaniczna hali Formierni Q'Eglfljen gg?g;?
15.| E15 (przygotowanie masy i wykonanie form Cnitlerck siark D>ﬁ'ﬂ 595
PIRSIWYED). Py} ogolem . 0,010
| Pyt zawieszony PM10 0,0075
Pyt zawieszony PM2,5 | 0,0064
| Alkohol furfurylowy 0,0825
formaldehyd 0,000406
Wentylacja mechaniczna hali Formierni !I'egj!en gg?g;?
16.| E16 {przygotowanie masy i wykenanie form Dwullenek siarki DI 00595
piaskowych). Bl ogdlem UID1D
Pyl zawieszony PM10 0,0075
| Pyl zawieszony PM2,5 0,0064
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e . | Pyt ogélem |0,00006
17.| E17 | ME’QEZY“WE”‘E} piasku do produkeil  I'5, 1> awieszony PMT0 0,00006
- il Pyl zawieszony PM2,5 0,000051
TnL . | Pyt ogotem 0,00008
18, E1g | Magazynowanie piaskudo produkefl 'y awieszony PRITO 0,00006 |
o Py! zawieszony PM2,5 0,000051
o . | Pyt ogdlem 0,00008
19.] E19 ME‘QEZF”"WE"“":‘}“E‘S"” do produkei 5 1 zawieszony M0 |0.00006 |
. om- Pyl zawieszony PM2.5 0,000051
. . Pyt ogdtem 0,250
20.| E20 Wentylacia Jochaneena Y [y 23Wi_eszuny PMA10 0.1875
SHzgeoe] Pyt zawieszony PM2,5 | 0,1594 R
: . Pyt ogolem 0,080
21.| E21 Plaskarka k‘?r‘gﬁ;ﬁwa - stanowisko [ b 1 awieszony PMT0 0,0678
P! Pyl zawieszony PM2,5 | 0,0576 b
Pyl ogalem _ | 0,0700
22.| E22 Srutownica pneumatyczna Pyt zawieszony PM10 0,0525
! Pyt zawigszony PM2,5 0,0445 |
; ; : Pyt ogalem 0,0700
23.| E23 Obr‘:’bkztpggf;““”;siﬁ“ﬁ‘mw @ | Pyl zawieszony PM10 0,0525
. HsarsKie Pyl zawieszony PM2,5 00446 |
Dwutlenek azotu 0,000125
Tlenek wegla 0,000073
24.| E24 Spawalnia odlewdw Pyt ogbtem 0,00024 |
Pyt zawieszony PM10 0,00024
| Pyt zawieszony PM2,5 0,000215
Dwutlenek azotu 0,000125
Tlenek wegla 0,000073 |
25| E25 Spawalnia cdlewdw Pyl ogotem 0,00024
Pyt zawieszony PM10 0,00024
Pyl zawigszony PM2.5 0,000215
: . Pyl ogolem 0,025
26.| E35 WEﬂWfahcd:t:‘nechin{clzlna kraty Pyt zawieszony PM10 0,1875
Zasowel Pyl zawieszony PM2,5  [0,1594 |
i . | Pyt ogdtem 0,00008
27| Ese | fegazynowanie piaskudo produkeii b aviessony PMT0 0,006
Al [Pyt zawieszony PM2.5 0,000051
- | Pyt ogétem 0,00006
28 E37 | Magazynowanie plasku do produkcil |5y owiessony PMTO 0,00006 |
- TErEm Pyl zawieszony PM2,5 0,000051
Obrobka mechaniczna drewna do Pyt ogotem 0,0440
28] E38 wykonywania modeli do form Pyl zawieszony PM10 10,0330
: piaskowych. Pyt zawieszony PM2,5 0,0281
Alkohol furfurylowy 0,06875
Formaldehyd 0,00034
fencl 0,000085
a0l Eag Frzygotowanie masy rdzeniowej z toluen 0.012715
i piasku, spoiwa i utwardzacza Dwutlenek siarki 0,004975
Pyt ogdtem 0,0175
Pyl zawieszony PM10 0,0131
Pyt zawieszony PM2,5 00111
Alkohaol furfurylowy 0,03437
Formaldehyd 0,00017
31| E40 Produkcja rdzeni na wyznaczonych | fenol 0,0000425
; stanowiskach toluen 0,0063575
Dwutlenek siarki 0,0025875
L Pyt ogolem 0,070
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11.1.2. Maksymalna dopuszczalng emisje roczng

Pyt zawieszony PM10 10,0525
| Pyt zawieszony PM2,5 0,0446
Alkohol furfurylowy 0,03437
, Formaldehyd 0,00017
32| E# Suszenie gotowych rdzeni piaskowych | fenal 0,0000425
| toluen 0,0063575
Dwutlenek siarki 0,0025875
Obrobka powierzchniowa
[ | styren 0,0032
| , — : toluen 10,01021
33.| E27 Kabina lakiernicza w Modelamni Octan elylu 0.00421
_ Octan butylu 0,00421
o | Pyt ogélem 0,025
34.| E28 Wentylac:ﬂ: ah;“ gg;r?ibckh%ecyzyjnm Pyt zawigszony PM10 10,018
Y Pyl zawieszony PM2,5 0,016
= : [Pyl ogttem 0,025
35.| E29 Wentylacﬁ alaz“ sg;?ibgleéewzwnm Pyl zawieszony PM10 0,019
) Y | Pyt zawieszony PM2,5 10,016
: : : i 5 Pyt ocgdtem 0,025
36. E30 Went‘,flaqril 32?1 sgrrﬁibghpcrecyzwnej Pyt zawieszony PM10 0,019
Y il Pyt zawieszony PM2,5 0,016
ot bl — [Pylogélem 0025
a7.| E3 We“‘”'acmahg' ﬁ:;?ibckhpéewzﬂnm Pyl zawieszony PM10 0.019
Y _ Pyl zawieszony PM2,5 0,016
L | Pyt ogblem 0,025
38.| E32 wantylacmahgl sg;?ihé'NFngzwneJ Pyt zawieszony PM10 {0,019
y Pyl zawieszony PM2,5 0,016
h T | Pytogétem 0,025
39.| E33 Wenty'acﬁaiaz" r?grr]fjbém:re“z”“ﬂ Pyt zawieszony PM10 0,019
) y Pyt zawieszony PM2,5 0,018
. . i g Pyt ogotem 0,025
40| E3q4 | VWentylaciahal 22@*’&”&‘3“3’2“”‘3’ Pyt zawieszony PM10 0,019
| Y Pyl zawieszony PM2,5 | 0,016

Tabela 2
Nazwa zanieczyszczenia | Emm%;oczna
_ 1

Odlewnia aluminium - instalacja IPPC

pyt ogétem P 9,114

pyt zawieszony PM 10 6,862

pyt zawieszony PM 2.5 5,840

dwutlenek siarki 0,703

dwutlenek azotu 6,257 |
tlenek wegla 0,859
lalkohol furfurylowy 5,78

formaldehyd _ 0,028

Instalacje nie wymagajace pozwolenia zintegrowanego

pyt ogotem 0,156

pyt zawieszony PM 10 0,118

pyt zawieszony PM 2.5 0,100

styren 0,0133

toulen 1,1070

octan etylu 0,0175 |

0S-1.7222.68 1.2018.EK

Strona 13 z 48




loctan butylu | 0,0175 |

I.1. 3 Zgodnie z art. 224 ust 3 ustawy Prawo ochrony $rodowiska w pozwoleniu nie
okreslono wielko$ci emisji acetonu, kwasu octowego, metanolu, izobutanolu
weglowodorow alifatycznych oraz weglowodoréw aromatycznych, tj. tego rodzaju
zanieczyszczenia, ktore wprowadzone do powietrza ze wszystkich instalacji
wymagajacych uzyskania pozwolenia na wprowadzanie gazéw i pytow, potozonych
na terenie zaktadu nie powodujg przekroczenia 10% dopuszczalnych poziomow
substancji w powietrzu albo 10% wartosci odniesienia, usrednionych dia dodziny.

I1.1.4 Zgodnie z art. 202 ust. 2 Pos dla instalacji wymagajacej uzyskania pozwolenia
zintegrowanego nie zastosowano zwolnienia, o ktérym mowa w art. 224 ust 3 ustawy
Prawo ochrony $rodowiska.

I.2.Dopuszczalny poziom emisji hatasu do $rodowiska z instalacji IPCC.

Dopuszczalny poziom emisji hatasu do $rodowiska z instalacji, wyrazony
wskaznikami LAeqDi LAeq N w odniesieniu do terendw mieszkaniowo-ustugowych,
zlokalizowanych w odlegtosci ok 1,2 km na pétnoc od Zaktadu (Osiedle Metalowcow

oraz w odlegiosci ok 1,3 km na wschéd (Osiedle Energetykéw) normowany
w zaleznosci od pory doby:

— dla pory dnia (w godzinach od 6.00 do 22.00) - 55 dB,

— dla pory nocy (w godzinach od 22.00 do 6.00) - 45 dB.

I.3. Dopuszczalne rodzaje i ilo$ci wytwarzanych odpadow

I1.3.1. Odpady niebezpieczne.

Tahela 3
llosé Zrédia . -
Kod : . Skiad chemiczny
Lp. odpadu R'.:’dza‘ odpadu ﬁ’;:::: pog:g“éi"m i wlasciwosci odpadu
Odlewnia aluminium - instalacja IPPC
' Roztwdér gorgcego fugu
{FIMM M) i
Myjka | wodorotlenku potasu
. ultradzwiekowa | posiadajgcy wiasciwosci
1. 1203 01* Wndne. i 6,20 form odlewniczych Jdraznigce”
myaes — wymiana i ekotoksyczne”
zuzytych cieczy oznaczone w zat. 3
do ustawy o odpadach
_symbolami H4 i H14.

Instalacje nie wymagajace pozwolenia zintegrowanego _
i Odpad w postaci plynnej.
Proces wytrawiania | Zawiera rozcieficzone

detali | odlewdw kwasy nieorganiczne:
z aluminiowych | - kwas azotowy
. . obrobka - kwas octowy,
2. | 110105 Swesy WEwhce 20 pamfjerzchniuwa - Zwigzki amonu
| z wykorzystaniem Posiada wlasciwosci
procesow ,Zrace”’ oznaczone w zal. 3
chemicznych do ustawy

0 odpadach symbolem H8,
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[ Zawiera rozcieficzone
substancje chemiczne
Proces i inne skiadniki
wytrawiania detali | z procesu wytrawiania
i odlewdw alkalicznego:
; ; obrobka - wodorotlenek sodu,
3 HLEROT Al maaie =8 pDU‘LEiEFZChniﬂwa - fosforany (fosforan
z wykorzystaniem trojsodowy). Posiada
procesow wlasciwosci Zrace”
chemicznych nznaczone w zat. 3 do
ustawy o odpadach
symbolem H8.
Ciecz bedaca
mieszaning wody
{ok. 95% wody)
ity i koncentratu substancii
popluczne Proces bgdaﬁ penetrujgcej, w skiad
4. 110111 zawierajgce 250 penetracy jnych ktorej wehodza: barwnik
substancje jakosci odlewdw ksantenowy, destylaty
hichezpiaczne lekkie obrabiane
wodorem, etanal,
propanaol, aceton .
Proces Roztwar preparatu
odttuszczania alkalicznego Turco 4215
e &9 alkalicznego NC-LT zawierajacy
. et (obrébka w swoim skladzie
5. 110113 o L 3 powierzchniowa azotany (stosowany
1substgnqe z wykorzystaniem azotan sodu)
niebezpieczne procesow i czteroboran sodu.
chemicznych) ]
Zawierajg substancje
ropopochodne oraz
oleje mineralne w ilosci
ok. 55 %, glikol
heksylenowy w ilosci
Odpadowe ok. 6 %,
emulsje Eksploatacja fencksyizopropanol ok,
i roztwary maszyn obrébki 3 %, dodatki w postaci
&. 12 01 09* z obrébki 30 | mechanicznej inhibitorow a takze pyly
metali nie detali | cdlewdw i opitki z obrabianych
zawierajace skrawaniem odlewdaw.
chlorowctw W postaci plynnej,
posiadajg wiasciwosci
Jdraznigce” oznaczone
w zal. 3 do ustawy
o odpadach symbolem
H4.
Zawierajg w swoim
skiadzie mieszaning
cieklych weglowodordw
Mineralne oleje . o diugich taficuchach
hydrauliczne nie miléiplnatat:ja .| (powyZej G-35), dodatki
| ieraj gh abvobk; lachetniajgce oraz
T 130110 b 35 mechanicznej o i el
zwigzkow detali | odlewow sHeEEySRhaons
chlorowco- S w postaci pmduktow
organicznych starzenia i rozkiadu
niektdrych zwigzkow.
Odpady stanowig
ciecze, posiadajg
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wiasciwosci draznigce”
i .ekotoksyczne"
oznaczone w zat. 3
do ustawy o odpadach
odpowiednio symbolami

05-1.7222.68.1.2018.EK

H4 i H14.
Zawierajg pozostalosci
stosowanych !
preparatow
chemicznych,
(utwardzacze
Opakowania Dostawa rozpuszczalniki, kwasy,
Zawierajgce materiatow zasady i inne
pozostalosci | substancji substancje.
a 15 01 10* . substancji 8 chemicznych Posiadaja cechy
) niebezpiecznych w opakowaniach, | niebezpieczne moggce
[k nimi stosowanych Zanieczyscic srodowisko
Zaniaczyszczone W procesie gruntowo-wodne,
. [ produkcyjnym wiasciwosci ,draznigce”
i ,ekotoksyczne"
oznaczone w zal 3 do
ustawy o odpadach
odpowiednio symbalami
H4 i H14.
Opakowania
z metali
zawierajgce Zawierajg resztki farb
niebezpieczne i cieczy konserwujgcych
porowate posiadajacych
elementy leces_ wiasciwosci draznigee”
9. 1501 11* wzmochienia 0,050 : Q"a EAEe Lekotoksyczne"
konstrukeyjnego RIFISNTIL . SR i ,Szkodliwe" oznaczone
na slusarni
{np. azbest), w zat. 3 do ustawy o
wlacznie odpadach odpowiednio
Z pustymi symbolami H4, H14 | H5
pojemnikami
cisnigniowymi
Ciala stale w postaci
w postaci materiatu
Sorbenty, Biszgce obstugi ﬁ_[tracymego
: Wiz ; Zanieczyszczone
materialy linii produkeyjnych, smarami: farban
filtracyjne, czZyszczenie At
: ; i rozpuszczalnikami,
tkaniny do i konserwacii chBmikaiams
10. | 1502 02* ""'.5““;3”3'?'5' 8,0 . mas;”’“ﬁ posiadaja wiasciwosci
e _LUIERusenl,. Jatwopalne" drazniace”
ochronne likwidacja miejsc BT
Zahieczyszczone zanieczyszczonych i szl,::o dliwe" E}ZHEIEZOHE
substancjami rczlewisk emulsji " w zal. 3 do ustawy
niebezpiecznymi i olejow o odpadach
odpowiednio symbolami
H 3-B, H4, H14 i H5.
Cialo stale w postaci
F;Zi%?ﬁ materialu filtracyjnego
urzadzen wykonane z wlakien
11. 16 01 07* Filtry clejowe 0,5 : celulozowych oraz zywic
Wypasa2onych fenolowych,
h ”;rlejﬂl?t?;ne Zanieczyszczone
| y skiadnikami olei, takimi
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jak: asfalteny, koks,
karbony, karboidy,
krzemionka, zwigzki
metali ciezkich. Posiada
wiasciwosc '
ekotoksyczne - H14

Zuzyte o
urzgdzenia Utrzymywarnie | . iera szkdo, tworzywo
El W sprawnosci
zawierajgce P : sztuczne, elementy
4 urzgdzen e
" niebezpieczne 05 (modernizacja aluminiows, metale
12, 16024 elementy inne ' é t ciezkie. Odpad staly,
niz wymienione naprang, e Posiada wiasciwosci
w 16 02 09 Meapenies, ekotoksyczne -H14.
do 16 02 12 {lampy, Zardwki)
Substancje chemiczne
posiadajg wiasciwosci
Chemikalia Analizy Ldraznigce”
13 16 05 06 laboratoryjne i 0,05 chemiczne przy .ekotoksyczne”
analityczne | laboratorium FP1 | i,szkodliwe" oznaczone |
symbolami H4, H14
-, , J i H5.
11.3.2. Odpady inne niz nicbezpieczne
Tabela 4
llogé Zrodia : |
Kod . . Skiad chemiczny -
Lp. odpadu Rodzaj odpadu E;,?SE pm;::]a:;inla i whasciwosci odpadu
Odlewnia aluminium — instalacja IPPC ) _
Trociny, wiory, T -
£cinki, drewno, F'rﬂdullmja P Ddﬁ?;tzp;g!!;o; ownym
1. | 030105 | Ptawiorowa oy | FEeemed modell | sktadnikiem s3 wibkna
i f::ur_mrlmne niz zdrewnais ejki celulozy, hemiceluloza
wymignione w 03 drewnianej Ao
i lignina.
0104 :
Ciato stale zawierajace |
w swoim skiadzie przede
Topienie i wszystkim aluminium
— . i jego zwigzki, ponadto
2. | 101003 Zgary i 2uZle 500 | odlewanie | krzem, miedz, magnez,
odlewnicze a ummum;:_?m mangan, tytan, cyrkon,
THrne wanad i inne pierwiastki
i Zwigzki w ilosciach
: sladowych. |
Odpad stanowi rozkruszona
Rdzenie i formy — masa formierska powstata
odlewnicze po W’};ﬁl;];;;ﬁ%ﬁ;\:nﬁw z wybijania odlewdw nie
procesie odlewania : nadajgcg sie do ponownego
8. 10T inne niz 6 000 id::;";g'r?zgﬁz uzycie. Zawiera glownie
wymienione it ag formiirskie' piasek oraz Sladowe ilosci
w 10 10 07 Y 1| tlenkéw metali i polimerow
Zywic
- . Odpad stanowi py} piasku
gl Praskowario [AMEacY kzemonke ore:
. .| pytz masy formierskiej po
4. 101012 | w1010 11 {p}r’f po 10 ﬂdlewowfopu wyhbiciu czyszczeniu odlewow,
pIaSKEmanU <o zatrzymany na filtrze
odiewow) pulsacyjnym.
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Cialo state

Inne nie W skiad odpadu wchodzg
5 1010 99 wymienione odpady 20 Remont i naprawa pwigzki mineralne z gtownym
' (zuzyte tygle, piecéw topialnych skiadnikiem dwutlenkiem
Wy murdwii) krzemu oraz
glinokrzemianami.
Obrabka Odpady zawierajg skladniki
; powierzchniowa materiatow twarzyw
B 12 01 05 Odipady 3 Eﬂcz?n'a tworzyw sztucznych | sztucznych poddawanych
; wygtadzania 20 ; ;
tworzyw sztucznych wykprrl_g.rstantem . ﬂhr,ﬂbc.e' .
specjalistycznych | Stanowig glownie polimery
L : maszyn tworzyw z PP, PE i PCV
Wymiana wktadow
ﬁ?;?;[:ﬁ; : ﬁ'f_:ragl{giﬁh' Odpady zawieraja skladniki
filtracyjne, tkaniny pulsacyjnych, ﬁ?:;inma?rlgs;?:fnﬂfh
do wycierania (np. stosowanie ubran b IE." ny S teri ;’:5
7. 1502 03 szmaty, Scierki) i 5,0 ochronnych na | CAE LD CR el isow

|

ubrania ochronne
inne niz

wymienione w 15
0202

stanowiskach pracy
bez srodkow
chemicznych
i materialow
niebezpiecznych.

do utrzymania czystosel.

Stanowig materialy naturalne

( bawelna) lub inny materiat
syntetyczny (poliestry)

Odpady z toczenia i

_inste\]lacje nie wymagajace pozwolenia zintegrowanego

Ohrabka
powierzchniowa
zelaza skrawaniem

Stanowia opitki | widra
Zelaza wystepujg
najczesciej w postaci
wstegowej | srubowej. Sklad
chemiczny uzalezniony od

Z wykorzystaniem
specjalistycznych
maszyn

% 2ol g:g'}i;f ;:ilsgu?: 150 z wykorzystaniem gatunku stali, zawiera
specjalistycznych | glownie pierwiastek zelaza,
maszyn inne pierwiastki metali
uszlachetniajace jego
wartosci uzytkowe, |
Skiad chemiczny ocdpadu
Obrobka zalezny jest od obrabianego
. powiarzchniowa gatunku stali, zawiera
9 12 01 02 5 e?ﬁiﬁéﬁe% B 15 zelaza skrawaniem glownie p'relmriastel_c zelaza,
: stopow z wykorzystaniem (tlenki metali, inne pierwiastki
specjalistycznych metali poprawiajgce
maszyn wartosci uzytkowe stali
{np. Cr, Mn, Ni, C).
Obrobka
powierzchniowa
o detali i odlewéw | Odpadu zawiera skladniki
10. | 120103 Dgﬁiﬂiﬁ?&ﬁ;;?' 800 aluminiowych _ obrabianego metalu B
hiezelaznych skraWEnlem niezelaznego fulb ‘sk{admkl
Z wykorzystaniem odlewdw aluminiowych.
specjalistycznych
maszyn
Obrobka Cdpad stanowi drobne
powierzchniowa czastki | pyly metali
detali i odlewdw niezelaznych powstajace
11 12 01 04 Czastki i pyly metali 40 aluminiowych W procesie obrobki o
i niezelaznych skrawaniem odlewdw. Zawiera sktadniki

obrabianego metalu
hiezelaznego lub skiadniki
cdlewow aluminiowych. |
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Czyszczenia
maszyn
Szlamy z obrabki wykonujgcych Odpad zawiera pierwiastki
' metali inne niz obrobke metali poddawanych
12| AW wymienioneg w 12 20 powierzchni metali |obrobce oraz starty material
0114 skrawaniem, szlifierski - korund
cieciem,
szlifowaniem.
[ Stanowig glownie spilowane
tarcze szlifierskie (wraz |
Czyszczenie z obsadg metalowa) a takze
uzyte materialy odlewdw na inne materiaty {sciernice,
13 12 01 21 szlifierskie inne niz a staryclrwisk_ach papi;r scierny), adpaf:i}r
' wymienione w 12 szlifierskich zawierajg pozostalosc
0120 Z wykorzystaniem materialu sciernego
szlifierek katowych (elektrokorund), spoiwo
ceramiczne lub 2ywiczne,
wegliki spiekane.
Stan skupienia: staly.
_ Uszkodzone, Wiasciwosci palne i
Opakowania z Efﬂﬁf;: L?;f"éjlg blpazgradowalng, nic
10 . owodujg bezposredniego
= 190103 Sl Opsiprana; 2 zpagrozenia dla srodowiska.
| dresniat bypud palety, Skiad: celuloza, lignina,
| skrzynie. Sywica
Wyrmiana wkiaddw —
; filtracyjnych, w Odpady zawierajg skladniki
Sorbenty, materialy ﬁlﬁagh stosowanych materiatow
filtracyjne, tka':'my pulsacyjnych, filtracyjnych, stosowanych
RaWjcienanta stosowanie ubran  [ubran i innych materialow do
15. | 150203 : (hp. azmatyy 6 ochronnych na utrzymania czystosci.
SGlerkl) tunrana | stanowiskach pracy Stanowig materialy
Schirorng anemis bez Srodkaw naturalne ( bawetna) lub
s il chemicznych i inny material syntetyczny
w1502 02 materiatow {poliestry).
_niebezpiecznych. |
Pmcﬁﬁ;:‘:sﬁladéw' Cialo stale skiadajgce sig |
160103 |  Zuzyt 0,1 servisowania é.ﬂ‘éﬁ?"&ﬁ?gﬁyﬁﬁﬁ%
: uzyte opon ’ ; :
® ® peoet | Srockach Transponu utwardzajacych, elementow
Wewnaln stalowych.
zaktadowego
Cialo stale, palne.
Skiad: zuzyte tonery
Elementy usuniete ; skigdajgce sie z frakcji
z zlytych ? Odgi‘:nsr:?k?m;’a wigkszych kulek szklanych
17. | 160216 urzadzen inne niz 0,2 tunirja oh usur:'liate | bardzo drobnych ,
wymienione —~dftifbarst zabarwionych kqlek Zywicy
w16 02 15 ' termoplastycznej, tworzywa
sziuczne, polietytlenowe,
i polipropylenowe, stal. |
N : : Cialo stale, nie powodujg
. . Wymians ﬁ”zﬂy":h bezpofredniego 'Eagrozenia
Baterie alkaliczne baterii w dia Srodowiska. Skiad:
18, 16 06 04 | (z wylaczeniem 16 | 0,2 urqudzemach colimery, tienek manganu, |
0503 pomlarquchl% wodorotlenek potasu,
erowmkoyc metale Zelazne, niezelazne
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! Cialo stale, niepalne.
or;)zdp?udzyhiionrxm | Prace rozbidrkows, Mieszanina _piasku oraz
19. | 17 01 01 zgmzb. e V| 80 remontowo- zwiazkéw glinu, wapnia,
: remc:n’:gw budowlane magnezu, weglany,
i krzemiany |
X Ciala stale skiadajace sie |
Pr?f; E?;Egﬁ;e W znacznej mierze ze
Proces eksplnatécji Akl .291?23. ' w_egdlapraz
20. | 170405 Zelazo i stal 50 przyrzadéw dcﬁzﬁ:ﬁgr‘tﬁ%h
WYKCRYBUWANYEH | oo pen o e kel
podczas procesu | B rhgasts
produkcyinego mangan, wolfram, 2o
molibden, tytan. |
Elementy wiertel, Odpad zawierajgcy stal
21. 17 04 07 Migszaniny metali 0,5 frezy, oprawki narzedziowsg, H35, weglik
B hydrauliczne spiekany
MNasycone lub Usuwgnjelzuzytych | Odpady stale zawierajace
22. | 190905 zuzyte zywice 6 demziﬂrlgléac'i Zywice styrenowe i
jonowymienne | wody : polimery akrylowe

IL.4 llosé, stan i sklad $ciekéw przemystowych

I.4.1 Scieki przemystowe z proceséw mycia i konserwacji kokil oraz hartowania
odlewow

Qdup = 59,24 I’T‘IE')"TDK
11.4.2 Stan i skiad $ciekow

pH 6,5-9
temp. 18-25°C,
BZTs 150 g Oz/m?
ChZT 150 g Oz2/m?
zawiesina ogélna 50 g/im?
azot amonowy 6 mg Nnna/dm?
fosfor ogéiny 5 mg P/dm?

weglowodory ropopochodne

15 mg/dm?

cynk 2 mg Zn/dm?
miedZ 0,5 mg Cu/dm?
nikiel 0,5 mg Ni/dm?
chrom*® 0,2 mg Cr/dm?

chrom ogélny 0,5 mg Cr/dm?

fenole lotne 0,1 mg/dm?
otow 0,5 mg Pb/dm?
fluorki 25 mg F/ dm?

ll. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub energii i wymagane

dziatania,

w_tym  srodki

techniczne majace

na celu zapobieganie

lub ograniczanie emisiji
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1. Warunki wprowadzania gazéw i pytow do powietrza

l.1.1. Parametry Zrodet emisji do powietrza

Tabela 5
3 Temperatura
i Srednica Predkosc gazow gazow
' I i u wylotu odlotowych na odlotowych na KiZBs PrECY
Lp. |Emitor| emitora 2 : ; i 2 emitora
komina wylocie emitora wylocie
[m] : i [hirok]
[m] [mis] emitora
; [K]
1. | Ef 10,9 0,4 st 293 8 400
’ ' (zadaszony) -
9 E2 10,9 0.4 0,0 293 8 400
i (zadaszony)
3 E3 10,9 04 0,0 593 8400
- (zadaszony)
4. E4 10,9 0.4 0,0 203 8 400
_ {zadaszony)
E5 13,1 0.5 1,14 423 8400
0,0
6. EG t 3,.2 0,3 (boczny) 293 8400
| 0.5 0,0 293 8400
" =L ) 157 (zadaszony)
15,7 0.5 0,0 293 8400
o R (zadaszony)
a Eg 15,7 0,5 0,0 293 8400
(zadaszony)
15,7 05 0,0 293 8400
W) B : (zadaszony)
15,7 0,5 0,0 293 8400
] =i ._ (zadaszony)
12 | E12 15,7 0.5 0,0 283 8400
(zadaszony)
13 | E13 15,7 0.5 0.0 2683 8400
(zadaszony)
bl &5 15.7 0,5 0,0 293 8400
(zadaszony)
15. | E15 15,7 0,5 0.0 293 8400
= {zadaszony)
15,7 0.5 0,0 293 8400
16. | E16 (zadaszony)
0,0
17| E17 10,5 0,5 (zadaszony) 288 488 _J
0,0
18. | E18 10,5 0,6 (zadaszony) 288 48,6
0,0 288 48,6
19. | E19 9.5 0.5 (zadaszony)
0. | E20 8,0 0.7 18 203 8400
21. | E21 6.5 0,40 19,9 293 8400
22. | EZ2 28 0,35 202 293 6240
23. | E23 5,0 0,5 99 293 6240
0,0
24 | E24 3.0 0,25. (boczny) 293 4200
0,0
_25_ E;ﬁ 3,0 0,25 ) 293 4200
26. | E27 5,0 0,3 0,0 293 4160
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| (boczny)
| 0,0 e ]|
27. E28 | i
10,9 0,4 | ki 203 6240
10,9 0.4 0.0
28, E20 - (zadaszony) 293 G240
10,9 0.4 0,0
29, |__E_30 (zadaszony) 293 G240
| 10,9 0.4 0,0
30, . E31 (zadaszony) i 283 G240
10,9 0.4 0.0
31. E32 (zadaszony) 283 6240
10,9 04 0.0
32. E33 ) (zadaszony) 293 G240
10,9 0.4 0,0
33 E34 (zadaszony) 283 6240
34| E35 9,0 0.7 18,04 203 8400
| 0,0
-‘35. . E36 9.5 0,5 (zadaszony) 288 18,2 |
lag E37 9.5 0,5 0,0 288 18,2
(zadaszony)
0,0
37. E38 5,0 0,45 (zadaszony) 288 6240
38. | E39 6.0 0,3 13,75 203 8400
39, E40 55 0.5 3 88 288 8400
40, E41 6.0 0,35 11,55 293 2400

&

atmosferycznym

wartosci parametry uwzglednione w modelowaniu rozprzestrzeniania sig zanieczyszczen w powietrzu

I11.1.2. Srodki techniczne ograniczajace emisje substancji zanieczyszczajacych do powietrza

Tabela 6
Lp. | Emitor Zrédio Rodzaj urzadzenia Ekutn;;?nuéc-
1. E& Fiaskarka kabinowa i kag;'ngmSacﬁw 99,5
- : Filtr tkaninowy
2. E17 Silos na piasek pneumatyczny FC2J11 99,5
; : Filtr tkaninowy
3. E'IB Silos na piasek pneumatyczny FC2J11 89,5
: i Filtr tkaninowy
4, E19 Silos na piasek pneumatyczny FC2J11 99 5
5 E20 Krata wstrzasowa | Filtr wnrku;vpprulsacyjny 985
B. E21 Fiaskarka komorowa P wnrkn;up;erulsachny &,
¥ | B2 | Sulewmizpnemainena FRIE Kompaklovy 98,5
' P y PULSATRON |
8. E23 Stoly $lusarskie Filtr wmrku;vp}.rﬁpulsaﬂwny 98,5
9, E35 Krata wstrzgsowa Il Filtr wnrkn;uPprulsacwny 98,5
. . Filtr tkaninowy
10. . _EBB Silos na piasek pheumatyczny FC2J11 99,5
1 E37 Silos na piasek Filtr tkaninowy 99,5
s | pneumatyczny FC2J11
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| | Obrobka mechaniczna drewnaw | . . . 99,5 |
12. E3B | Modelarni Filtr tkaninowy pulsacyjny
13 E39 Przygotowanie masy rdzeniowe] Filtr tkaninowy FNC 99,5
14 | E40 Produkcja rdzeni Filthavorkomy Pulsecyit 98,5

I11.2. Warunki emisji hatasu do $rodowiska dla instalacji IPPC

I11.2.1. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia ochrony przed hatasem

Tabela 7
Kod #rédia Nazwa zrédta hatasu {“’;raézgr?;]"
hatasu B (Rodzaj prowadzonych prac) ~dzieni e
Zrodta typu budynek ; 5
2p1 Budynek B w ktérym prowadzone bedg procesy produkcii 16 |
odlewdw w kokilach |
ZP2 | Budynek C - procesy produkcji odlewow w formach piaskowych 16 | 8
Zradia hatasu typu punkiowego )
E1-E4 ~ Wentylacja mechaniczna budynku B 16 8
E5 Wylot pieca palnika gazowego pieca SRTICO 16 B
EB_ Wentylacja kabiny piaskowania 16 8
| Er-E1l Wentylacja mechaniczna Odlewni 16 8
E12-E16 Wentylacja mechaniczna Formierni 16 B |
E17-E18 | ) Wentylacja mechaniczna silosdw na piasek 16 B
E20 Wentylacja mechaniczna kraty wstrzgsowej wybijania odlewow 16 B8
E21 Wentylacja komory piaskowania odlewow 12 B
E22 ~Wentylacja $rutownicy pneumatycznej 12 5]
£23 Wentylacja obrébki odlewdw na stolach szlifierskich w kabinach | 12 6
E24 Wentylacja stanowiska spawalniczego 8 4
B35 Wentylacja stanowiska spawalniczego 8 4
E35 Wentylacja kraty wstrzgsowe] wybijania odlewdw 11 16 | 8
E3B Wentylacja mechaniczna silosu na piasek 0,04 0,02
E37 Wentylacja mechaniczna silosu na piasek 0,04 0,02
E3a Wentylacja proces obrobki drewna 12 &
E38 Wentylacja procesu przygotowania masy rdzeniowej 16 8
E40 Wentylacja procesu produkcji rdzeni 16 8
. E41 Wentylacja procesu suszenia rdzeni 16 8

.3

sposoby dalszego postgpowania z nimi

l.3.1. Odpady niebezpieczne

Miejsce i sposéb magazynowania wytwarzanych odpadoéw oraz

Tabela 8
| - 2 Sposob dalszego
Kod - Miejsce | sposdb -
Lp. Rodzaj odpadu gospodarowania
, odpadu | magazy m't-.wanla odpadu odpadami
Odlewnia- Instalacja IPPC -
Szczelny zamykany

zbiornik typ ,mauzer”, Przekazywane do

" . : okratowany siatkg odzysku R-6, R-12
L LLE Wodne! Geczs yjace metalows, ustawiony na | lub unieszkodliwiania

| wyznaczonym miejscu b-9.
. | utwardzonym
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i oznakowanym przy
budynku Z69.
zuz;atzilé rrzaz_[dczeema Odpad magazynowany
5 16 02 13 niebezpiecznfelementy gedzie wgoje;wniku b Przekazywane do
: = - : it ocdpady pod zadaszeniem 3
inne 3:21 nﬁ-rg.[r]rglg;mna na utwardzonym podiozy | odzysku R-5, R-13
. do 16 02 12 w poblizu budynku 268
Instalacje nie wymagajace uzyskania pozwolenia zintegrowanego
Szczelny zamykany
Zbiornik typ ,mauzer" , Przekazywane
okratowany siatkg uprawnionym
. ; metalows, ustawiony na odbiorcom do
W ) WATAS Ky rawmce WYZNaczonym migjscu odzysku R-6, R-12
utwardzonym lub unieszkodliwiania
i oznakowanym przy D-9
budynku 269, ]
Szczelny zamykany
Zbiornik typ ,mauzer” , Przekazywane
okratowany siatkg uprawnionym
" : . metalows, ustawiony na odbiorcom do
4 o107 Alkalia frawigce WYyZnaczonym migjscu odzysku R-6, R-12
utwardzonym lub unieszkodliwiania
i oznakowanym przy D-9
budynku 269.
Szczelny zamykany
zbiornik typ ,mauzer” Przekazywane
kratowany siatka uprawnicnym
Wody popluczne o : ;
. Akl ; metalowsa, ustawiony na odbiorcom do
% 11ar 1 Zaw'ﬁ{:éaéze iselét;tane WYZNACcZonym miejscu odzysku R-6, R-12
' P utwardzonym i lub unieszkodliwiania
oznakowanym przy D-g
budynku 269,
Szczelny zamykany
zhiornik typ ,mauzer”,
- ] okratowany siatka Przekazywane do
pady z odiuszczania metalowa, ustawiony na odzysku R-6, R-12
B. 1101 13* zawierajace substancje FRE . = lub
niebezpieczne wy v dionymj unieszkodliwiania
i oznakowanym przy ol
budynku 269,
| Odpady magazynowane
: 58 w szczelnym zbiorniku
Odpadowe emulsje A betuncaw:;rm pod
7. | 120109 B il kontenerem nawira | Frzekazywane do
2 OOODI MSEN e | o juminiowe przy hali 269 y :
zawierajgce chlorowcow oraz w podziemnym
zbiorniku przy hali nr 266.
Odpady magazynowane
sg w beczkach (200 1)
Minera!ne oleje na u;;'rf ;dazc?;;zn;nﬁ'g:,lmzu Przekazywane do
8 13 01 10* hydrauliczne nie z tablica informujaca HEAWEHONY)
' | zawierajgce zwigzkow i kodem odpadu odbiorcom odzysku
chloroweo-organicznych w pomieszezeniu R-9, R-13
magazynowym przy hali
_ nr 266. _
g 15 01 10° Opakowania Opakowania skladowane | Przekazywane
) _ Zawierajgce 58 W szczelnym LUprawnionym
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odbiorcom do

pozostalosci substancji |

pojemniku pod |

niehezpiecznych lub zadaszeniem w poblizu odzysku R-5, R-13
_nimi zanieczyszczone. budynku 268 =
Opakowania z metali
zawierajace
niebezpieczne porowate | Pojemnik na hali 269 oraz Przekazywane
| 15 01 11* elementy wzmocnienia szczelny pojemnik pod uprawnionym
10. konstrukeyjnego zadaszeniem przy odhiorcom do
(np. azbest), wigcznie budynku 268 odzysku R-5, R-13
z pustymi pojemnikami
cisnigniowymi
Sorbenty, materiaty _
filtracyjne, tkaniny 4;10 Metalowe beczki na Przekazywane do
wycierania | ubrania halach oraz szczelny odzysku R1,R13 lub
14 15 02 02* ochronne pajer_nmk pod 3 unieszkndlliwienia
Zanieczyszczong zadaszeniem w poblizu D10
substancjami hali 266
niebezpiecznymi
: . Odpad nie bedzie | Przekazywane do
12. 16 01 07" Filtry olejowe _ magazynowany, odzysku R5,R13
Zuigfatagé?:s:ma Odpad magazynowany
[ ' iku pod
13 16 02 13* niebezpieczne elementy bedig d‘:ﬁgg:g';' nap Przekazywane do
: inne niz wymienione : odzysku R5,R13
w 16 02 09 utwardzonym podiozu w
i dynku 268
do 16 02 12 poblizu budynku o
Przekazywane
Chemikalia Kanister w laboratorium bt
14. | 16 05 06* laboratoryjne i FFl i pod zadaszeniem odzysku R-6, R-12
analityczne przy budynku 266. e
D-9

111.3.2. Odpady inne niz niebezpieczne

Sposob dalszego

Rodzaj odpadu

magazynowania odpadu

Miejsce i sposob

gospodarowania
odpadami

|

ium — instalacja IPPC

Trociny, widry,
scinki, drewno,

Odpady magazynowane sa
w plastikowych workach na

stanowiskach pracy

plyta widrowa i
fornir inne niz
wymignione w 03
0104

i w drewnianych skrzynkach
na utwardzonym podiozu
z tablicg informujgey i kodem

Przekazywane uprawnionym
odbiorcom do odzysku R-1,
R-3

odpadu w poblizu hali nr 268

Zgary i zuzle
odlewnicze

Odpady magazynowane sg
w metalowych pojemnikach
na stanowiskach pracy oraz
w kontenerach na
utwardzonym podiozu
z tablicg informujacy przy
hali nr 267.

Przekazywane uprawnionym
jednostkom do odzysku R-4,
R-13

Tabela 9
L [ Kod
B odpadu
Odlewnia alumin
| 1. 03 01 05
2. 10 10 03
& 10 10 08

Rdzenie i formy
odlewnicze po
procesie cdlewania

inne niz

Odpady magazynowane sg
w metalowych pojemnikach

Przekazywane do odzysku R-

na stanowiskach pracy
oraz w betonowym

5 R-13
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wymienione w 10
1007

wydzielonym hoksie na
utwardzonym, szczelnym
podiozu przy hali nr 278.

Inne czgstki stale
niz wymienione w

Metalowe pojemniki przy
stanowisku pracy oraz

4. | 101012 | 101011 (pyt po w betonowym boksie na PTZE"EZW%”%“;"S“”Z?S“” i
piaskowaniu utwardzonym, szczelnym i
| odlewdw) podiozu przy hali nr 276. |
Inne nie Odpady magazynowane
wymienione odpady | sg na utwardzonym podiozu |Przekazywane do odzysku R-
5. 1010 99 : o S
(zuzyte tygle, z tablicg informujgca | kodem 5 R-13
| wymurdwki) odpadu obok hali nr 266,
Odpady magazynowane sg
; w metalowych pojemnikach
Odpady z toczenia na stanowiskach pracy Przekazywane do odzysku
B. 120105 i wygtadzania {= i
| tworzyw sztucznych i w big-bagach na R-5 R-13
utwardzonym podiozu przy
hali nr 266,
Sorbenty, materialy ]
filtracyjne, tkaniny L? gsgd ma{?iﬁ”iwa”%
7 15 02 03 (np. szmaty, | Przekazywane do odzysku

scierki) i ubrania

ochronne inne niz
wymienione
w1502 02

utwardzonym podiozy
Z tablica informujgca i kodem
odpadu na placu skiadowym
przy hali 266

R-5, R-13

120101

Instalacje nie wymagajace pozwolenia zintegrowanego

‘]_l;

i pilowania zelaza
oraz jego stopdw

Odpady z toczenia |

Odpady magazynowane sg |
w metalowych pojemnikach
na stanowiskach pracy
iw kontenerze lub
przyczepce na utwardzonym
padtozu przy hali nr 266
z tablicg informujacg
i kodem odpadu.

Przekazywane do odzysku
R-4, R-13

12 0102

Czastkii pyly
Zelaza oraz jego
stopow

Odpady magazynowane sg
w metalowych pojemnikach
na stanowiskach pracy
i w kentenerach na
utwardzonym podiozu przy
hali nr 268.

Frzekazywane do odzysku
R-4, R-13

10.

12 01 03

Odpady z toczenia
i pitowania metali
niezelaznych

Odpady magazynowane sg
w metalowych pojemnikach
na stanowiskach pracy
i w kontenerach na
utwardzonym podiozu pod
zadaszeniem z tablica
informujgca i kodem odpadu
przy hali nr 269.

Przekazywane do odzysku
R-4, R-13

11.

120104

niezelaznych

Czastki i pyly metali |

Odpady magazynowane sg

w metalowych pojemnikach
na stanowiskach pracy i na
paletach na utwardzonym
podiozu przy hali nr 268.

Przekazywane do odzysku R-

4, R-13

12.

120115

Szlamy z obréabki
metali inne niz
wymienione

| w12 01 14

Metalowe pojemniki przy
stanowisku pracy.

Przekazywane do odzysku R-

5, R-13
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13.

1201 21

uzyte materialy
szlifierskie inne niz
wymienione w 12
0120

Odpady magazynowane sg
w pojemnikach na
utwardzonym podioZu pod
zadaszeniem z tablicg
informujgca i kodem odpadu
na placu skiadowym przy hali
nr 266.

|Przekazywane do odzysku R-
5 R-13

14. |

150103

Opakowania z
drewna

| 15.

1502 03

Sorbenty, materialy
filtracyjne, tkaniny
do wycierania
(np. szmaty,
scierki) i ubrania
ochronne inne niz
wymienione
w 156 02 02

16.

16 01 03

Zuzyte opony

78

16 02 16

18.

16 06 04

18.

17 01 01

Odpady magazynowane

bedg na utwardzonym
podiozu z tablica
informacyjna i kodem odpadu
w poblizu hali nr 266,

Odpady magazynowane sg
w szczelnych pojemnikach
na utwardzonym podiozu pod
zadaszeniem z tablicg

| informujgca i kodemn odpadu

na placu skiadowym przy hali
nr 266,

Odpad magazynowany
luzemn na utwardzonym

Elementy usunigte
z zuzytych
urzgdzen inne niz
wymienione
w16 02 15

Przekazywane do odzysku R-|
1, R-3

Przekazywane do odzysku
R-1, R-13

Przekazywane do odzysku
R-3, R-13

podiczu w poblizu hali nr 266

Odpad nie bedzie
magazynowany

Przekazywane do odzysku
R-3,

Baterie alkaliczne
{z wylgczeniem 16
06 03)

Odpad magazynowany
bedzie w pojemniku na
baterie w pomigszczeniu
magazynowym na hali 269.

Odpady betonu
oraz gruz betonowy
z rozbiorek
i remontow

20. |

17 04 05

Zelazo i stal

Przekazywane do odzysku
R-5, R-13

Odpad nie bgdzie
magazynowany

Przekazywane do odzysku
R-3, R-5

Odpad magazynowany
w kontenerze przy hali nr 266

21.

17 04 07

22.

19 09 05

Migszaniny metali

Odpad magazynowany
w malych pojemnikach
w magazynie na hali nr 269

Masycone lub
zZuzyte zywice
jonowymienne

R-4, R-13

Przekazywane do odzysku
R-4, R-13

Odpad skiadowany
w dreswnianych skrzynkach
na utwardzonym podiozu
przy hali nr 266

Przekazywane do odzysku
R-3, R-13

111.3.3 Warunki gospodarowania odpadami

I11.3.3.1. Kazdy rodzaj odpadéw bedzie magazynowany selektywnie, w odpowiednich
pojemnikach z materiatu odpornego na dziatanie sktadnikéw umieszczonego w nich
odpadu w zamknietych pomieszczeniach lub na utwardzonym placu zabezpieczonym
przed oddziatywaniem czynnikéw atmosferycznych oraz uniemozliwiajgcy dostep do
nich osob nieupowaznionych.
111.3.3.2 Miejsca magazynowania odpadéw beda oznaczone kodem i nazwg odpadu.
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l1.3.3.3 Odpady niebezpieczne gromadzone beda w pojemnikach wykonanych
z materialu odpornego na dziatanie skladnikéw umieszczonego w nich odpadu
(metalowe beczki, pojemniki z tworzywa sztucznego).

I1.3.3.4 Wytworzone odpady bedg przekazywane firmom prowadzacym dziatalnosé
w zakresie gospodarki odpadami, posiadajacym wymagane prawem zezwolenia.
I11.3.3.5. Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do magazynowania
odpaddw i drogi wewnetrzne beda utwardzone.

l1.3.3.6. Odpady transportowane bedg z czestotliwoscig wynikajacg z procesdw
organizacyjnych i technologicznych, w szczegélnosci pojemnosci magazynow
wymienionych w niniejszej decyzji oraz wynikajacg z zebrania odpowiedniej ilosci
tych odpadow do transportu.

ll.3.3.7. Transport odpadéw do miejsc ich zagospodarowania bedzie zapewniat
odbierajagcy odpady lub inny podmiot zewnetrzny, w sposéb zgodny
z obowigzujgcymi przepisami w tym zakresie.

I11.3.3.8. Gospodarka odpadami bedzie odbywaé sie zgodnie z instrukcjg opracowang
przez prowadzgcego instalacje.

11.3.4 Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczaniu ilogci ich
negatywnego oddzialywania na srodowisko

l1.3.4.1 Prowadzenie racjonalnej gospodarki surowcem, przestrzeganie rezimu
technologicznego w celu minimalizowania odpadow technologicznych w postaci
zuzytych roztworow procesowych, eliminowania wadliwej produkgcji (tzw. brakdw)
stanowigcej odpady.

11.3.4.2 W procesie technologicznym beda stosowane te substancje chemiczne,
ktore bedg stwarzaly najmniejsze mozliwe zagrozenie dla ludzi i érodowiska
naturalnego.

I11.3.4.3 Maszyny i urzadzenia bedace na wyposazeniu linii technologicznej, beda
poddawane systematycznym przeglagdom i serwisom w celu wyeliminowania awarii
oraz odpaddw przy tym powstajgcych.

I1l.3.4.4 Stosowane do produkcji materialy i surowce beda odpowiedniej jakosci,
gwarantujgce diuzsza zywotnosc¢ gotowych wyrobdw.

ll.3.4.5 Na terenie zakiadu zabezpieczona zostanie odpowiednia ilo$¢ sorbentow lub
srodkéw neutralizujgcych, na wypadek przedostania sie odpadéw niebezpiecznych
poza pojemnik magazynowy.

111.3.4.6 Gospodarowania wytwarzanymi odpadami na terenie Zaktadu realizowane
bedzie zgodnie z procedurami wynikajgcymi z wdrozonego systemu zarzadzania
srodowiskowego 1SO 14001/2015.

lI.4 Warunki wprowadzania sciekéw do kanalizacji innego podmiotu

l11.4.1 Scieki wprowadzane bedg do urzadzen kanalizacyjnych bedacych wiasnoscig
HSW Wodociggi Stalowa Wola.

I.4.2 Scieki stanowiace zuzyte wody popluczne wprowadzane bedg okresowo
do kanalizacji HSW — Wodociggi Sp. z o0.0. z czestotliwoscig raz na miesiac.
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.4.3 Scieki stanowigce zuzyte wody z procesu hartowania wprowadzane beda
okresowo do kanalizacji HSW — Wodociagi Sp. z 0.0. z czgstotliwoscig raz na kwartat.

ll.4.4 Miejsce wprowadzania $ciekéw do kanalizacji innego podmiotu stanowi
studzienka potaczeniowa ozn. P1 oraz P2.

IV. Rodzaj i maksymalna iloé wykorzystywanej energii, materiatéw, surowcow

i paliw.

IV.1. Maksymalna ilo$é podstawowych surowcéw i materiatow stosowanych

w produkciji.

IV.1.1 Instalacja do odlewania aluminium - IPPC

— aluminium (gaski) Al
dodatki

— piasek do form i rdzeni

— piasek/ korund do czyszczenia
Zywica

- utwardzacz

— elektrody spawalnicze

— drut spawalniczy

13 983
280
5691
1000
256,91
128,46
1,2
0,2

Ma/rok
Mg/rok
Mg/rok
Ma/rok
Mag/rok
Mg/rok
Mg/rok
Mg/rok

IV.1.2 Instalacja do powierzchniowej obrobki odlewow

IV.1.2.1. Linia powlekania modeli materiatami zawierajacymi rozpuszczalniki

— szpachla
— rozcienczalnik
— emalia
rozdzielacz woskowy
— zywica poliuretanowa

IV.1.2.2. Linia obrébki powierzchniowej z wykorzystaniem procesow chemicznych:

— penetranty
—  kwas azotowy (HNOz

— &érodki czyszczace (m.in. Bonderite 4215 NC, Bonderite C-AK Al.2, Bonderite

4104 )
— aceton
~  wywotywacz suchy
— wywolywacz mokry
— $rodek czyszczacy N120
— $rodek czyszczacy DR62
— Ultron Uni plus
— odpieniacz

IV.2. Zuzycie paliw, wody i energii dla potrzeb wtasnych instalacji

08-1.7222.68.1.2018.EK

0,100 Mg/rok
0,040 Mg/rok
0,100 Ma/rok
0,005 Ma/rok
0,040 Mg/rok
1,18 m3/rok
2,00 m3/rok
1,3 Mg/rok
0,12 m?3/rok
0,002 m3/rok
0,09 m3/rok
0,05 m*/rok
0,10 m3/rok
0,60 Ma/rok
0,018 m3/rok
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IV.2.1 Instalacja do odlewania aluminium

— gaz ziemny 3575376 m?

— woda do celéw przemystowych 754 m?

— energia elektryczna 10 500 MWh
IV.2.2 Instalacja do powierzchniowej obrébki odlewéw

— gaz ziemny 500 000 m?

— woda do celéw przemystowych 1689,6 m3

— energia elektryczna 5000 MWh

V. Zakres i sposdb monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisiji.

V.1.Monitoring proceséw technologicznych.

V.11 Monitoring procesdw technologicznych prowadzony bedzie zgodnie
z wdrozonym w zaktadzie systemem zarzadzania jakoscig wg 1SO 9001:2015. Opis
prowadzonego monitoringu bedzie sie znajdowat w poszczegolnych instrukcjach
procesowych.

V.1.2 Prowadzenia kontroli i odczytu parametrow technicznych poszczegolnych
weziow instalacji zgodnie z instrukcjami procesowymi a takze instrukcjami
stanowiskowymi przez pracownikéw obstugujacych linie technologiczne.

V.1.3 Podstawowe parametry objete monitoringiem na linii topienia i odlewania
aluminium: dobér wsadu surowca w tym zlomu obiegowego, czas topienia
I temperatura stopionego metalu w piecu, czas | temperatury metalu podczas
rafinacji. Odlew stopu metalu w kokilach sterowany bedzie automatycznie za pomoca
szafy sterowniczej z kontrola: czas zalewania i czas krzepniecia, czas narastania
I maksymalna warto$¢ ci$nienia oraz czasy i cinienia chlodzen formy zgodnie
z instrukcja. Dla odlewania w formach piaskowych kontrolowana bedzie temperatura
stopu po rafinacji przed zalaniem do formy piaskowej.

V.1.4 Na linii produkcji masy formierskiej i wykonywania form piaskowych
prowadzony bedzie monitoring stanu technicznego mieszarko-nasypywarki przed jej
uruchomieniem, stopiefi napetnienia zbiornikow piasku, Zywicy | utwardzacza.
Na pulpicie sterowniczym mieszarko-nasypywarki kontrolowane beda parametry
w zakresie:

— doboru proporcji sktadnikéw,

— temperatury regranulatu,

— Czasu procesu,

~ pomiaru wytrzymatosci masy na zginanie Rg,

— Czasu zasypu i podawania masy poprzez lej spustowy, do skrzyn formierskich.
V.1.5 W procesie obrébki chemicznej odlewéw monitorowane beda: temperatura
procesu, stezenia sktadnikéw chemicznych, pH roztworu procesowego, czas
przebiegu procesu.
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V.1.6. W procesie malowania i szpachlowania modeli odlewniczych monitorowane
beda: dobér $rodkéw malarskich (lakieréw farb, szpachli, jakoS¢ materiatow
malarskich i zgodno$¢ ich z kartami charakterystyk, czas przebiegu procesu
lakierowania i suszenia.

V.2.  Monitoring emisji gazéw i pytow do powietrza

V.21 Stanowiska do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazéw lub pytow
do powietrza bedg zamontowane na emitorach: E12-E16 oraz E20.

V.2.2 Stanowiska do pomiaru emisji na emitorach: E7, E9, E11 zostana
zamontowane w terminie do 31 grudnia 2019r.

V.2.3 Stanowiska pomiarowe winny byé na biezaco utrzymywane w stanie
umozliwiajgcym prawidiowe wykonanie pomiaréw emisji oraz zapewniajgcym
zachowanie wymogow BHP.

V.2.4 Pomiar stezefn substancji w powietrzu nalezy wykonywa¢ zgodnie
z obowigzujacymi metodykami i Polskimi Normami.

V.2.5. Zakres i czestotliwos¢ prowadzenia pomiarow emisji.

Tabela 10 )
[Emitor  [Czestotliwoéé pomiarow |Oznaczenie substanci
E12,E14E15 co najmniej raz w roku iPyt ogolem, alkohol furfurylowy, toluen,
- Pyt agdtem, dwutlenek azotu, dwutlenek siarki,
ELESEN co najmniej raz w roku tienek wegla, alkohol furfurylowy, toluen

V.2.6.Monitoring emisji zanieczyszczen wprowadzanych do powietrza emitorami,
ktére nie bedg wyposazone w krécce pomiarowe prowadzony bedzie na biezaco
metoda obliczeniowa, w oparciu o rejestrowane dane zuzycia surowcow, materiatow,
paliwa, wydajnosci wentylatoréw i czasu pracy instalacji.

V.3. Pomiary emisji hatasu do srodowiska

V.31 Pomiary emisji hatasu, okreslajace oddzialywanie instalacji  objgtej
pozwoleniem zintegrowanym na tereny zabudowy mieszkaniowo-ustugowe;, bedg
prowadzone metodg obliczeniowa w oparciu o wyniki pomiaréw hatasu w punktach
P1, P2,:

P1-N 50 3340°; E 229252.91",

P2 - N 50° 33'4.22"; E 22° 4'30.29";
V.3.2. Dodatkowo pomiary hatasu w srodowisku bedg przeprowadzane po kazdej
zmianie procedury pracy instalacji lub wymianie urzadzen okreslonych w Tabeli 7.

V.4. Monitoring poboru wody i odprowadzanych sciekow.

V.4.1. Pomiar zuzycia wody pobieranej dla potrzeb instalacji z sieci zewnetrznej
bedzie odbywat sie¢ za pomocg wodomierza zainstalowanego w studzience
pomiarowej W -1 ( przytacze wody dla budynku A, B, D), oraz W-2 ( przytacze wody
dla budynku C).

V.4.2. Odczyt zuzycia wody bedzie odbywat sie co najmniej co miesiac i bedzie
odnotowywany w rejestrze.
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V.4.3. llos¢ sciekéw przemystowych okreslana bedzie poprzez adnotacje w rejestrze
ilosci kazdorazowego zrzutu $ciekéw do studzienki P-1 i P-2.

V.4.4. Pomiary jakosci §ciekéw przemystowych nalezy wykonywaé dla wskaznikow
okreslonych w pkt. I1.4.2 z czestotliwoscig co najmniej raz w roku. Prébki do badan
pobierane beda bezposrednio przed przepompowaniem sciekéw do studzienki
P-1iP-2.

V.5. Monitoring zanieczyszczen gleby, ziemi i wod podziemnych substancjami
powodujacymi ryzyko znajdujacymi sie na terenie instalacji

V.5.1. Monitoring gleby i ziemi

V.5.1.1 Badania beda wykonywane w 10 sekcjach powierzchniowych wyznaczonych
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (pomiar na gtebokoéci 0-25 cm p.p.t.) oraz
w 5 otworach do gtebokoéci 25-100 cm ppt., o ponizszych wspofrzednych, lub ich
najblizszym sasiedztwie:

P1cL: N: 50°32' 56.40", E: 22°03'10.16"

P2cL: N: 50°33' 01.06", E: 22°03'09.01"

P3sL: N: 50°32' 58.54", E: 22°03' 14.85"

PdsL: N: 50°33' 00.83", E: 22°03' 20.13"

P5cL: N: 50°32' 58.50", E; 22°03' 23.59"

V.5.1.2 Monitoring prowadzony bedzie z czestotliwoscig co najmniej raz na
10 lat (liczac od dnia sporzadzenia raportu poczatkowego - listopad 2018) w zakresie:

— metale: arsen, bar, chrom, cyna, cynk, kadm, kobalt, miedz, molibden, nikiel, otow,
rtec,

— cyjanki wolne, cyjanki - zwigzki kompleksowe,

— suma weglowodorow C12-C35 (frakcja oleju),
weglowodory aromatyczne: benzen, etylobenzen, toulen, ksylen, styren,

— weglowodory chlorowane: trichloroeten, tetrachloroeten.

V.5.2 Monitoring wod gruntowych

V.5.2.1 Pomiary zanieczyszczenia wéd gruntowych wykonywane beda w dwoch
otworach zlokalizowanych na terenie zakladu w nastepujgcym zakresie: arsen, bar,
chrom, cyna, cynk, kadm, kobalt, miedz, molibden, nikiel, otéw, rtec, cyjanki wolne,
suma weglowodorow C12-C35 (frakcja oleju), lotne weglowodory aromatyczne (BTX),
tetrachloroetylen, trichloroetylen.

V.5.2.2 Monitoring wéd gruntowych prowadzony bedzie z czestotliwoscia co najmniej
raz na 5 lat, przy czym pierwszy pomiar przeprowadzony zostanie do korica 2020r.

V.6 Ewidencja i monitoring odpadow
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Prowadzacy instalacje bedzie rejestrowat i przechowywat dane dotyczgce rodzaju
i ilo&ci wytwarzanych odpadodw, rodzaju i ilosci przekazanych do odzysku lub
unieszkodliwiania wedtug wzoréw dokumentow stosowanych na potrzeby ewidenci
odpadéw oraz z wykorzystaniem wzoréw formularzy stuzacych do sporzadzania
i przekazywania zbiorczych zestawien danych.

VI. Wymagania zapewniajace ochrone gleby, ziemi i wéd gruntowych, w tym
srodki majace na celu zapobieganie emisjom do gleby ziemi i wéd gruntowych
oraz sposob ich systematycznego nadzorowania

V1.1 Wytwarzane odpady magazynowane beda w celu zebrania odpowiedniej ilosci
przed transportem do miejsc odzysku badz unieszkodliwiania, w wyznaczonych,
oznakowanych miejscach w sposéb uniemozliwiajacy ich negatywne oddziatywanie
na srodowisko i zdrowie ludzi.

V1.2 Wszystkie procesy produkeyjne odbywaé sie bedg w halach produkecyjnych ze
szczelng posadzka.

V1.3 Prowadzony bedzie systematyczny nadzér przez pracownikéw znajdujgcych sie
na danym stanowisku nad zapewnieniem wiasciwej ochrony gleb, wod gruntowych
i ziemi, poprzez codzienne ogledziny miejsc magazynowania odpadow i innych
substancji niebezpiecznych, kontrole dostaw odpadow, przeglad sprawnosci
urzadzen. W sytuacji mogacej stwarza¢ ryzyko zanieczyszczenia srodowiska
(np. wyciek, rozszczelnienie) nalezy podja¢ dziatania eliminujace nieprawidtowosci.

VIl. Sposéb postepowania w_przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej
stuzacej do monitorowania proceséw technologicznych

VI.1. W przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej kontrolujace] proces
technologiczny nalezy niezwlocznie wymieni¢  uszkodzone  urzgdzenie,
a w przypadku, gdy niesprawnosé¢ aparatury moze skutkowaC niekontrolowanym
wzrostem emisji nalezy wytaczy¢ instalacje z eksploatacji zgodnie z procedurg
zatrzymania instalacji.

VI.2 O fakcie wylaczenia instalacji z powodu uszkodzenia aparatury
i niekontrolowanym wzroscie emisji nalezy niezwtocznie powiadomi¢ Marszatka
Wojewddztwa Podkarpackiego i Podkarpackiego Wojewddzkiego Inspektora
Ochrony Srodowiska.

VIll. Sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkow awarii oraz
wymag informowania o wystapieniu awarii

VIIl. 1 Zapobieganie sytuacjom awaryjnym

VIIL.1.1 Na biezaco wykonywane beda regularne kontrole stanu technicznego
stosowanego sprzetu i urzadzen, w tym urzadzen przeciwpozarowych — gasnic,
hydrantéw, itp., kontrole przebiegu proceséw technologicznych, kontrole instalaciji
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dostarczajgcych energie elekiryczng, cieplng, wode, gaz ziemny oraz instalacje
kanalizacji Sciekowe;.

VIIl.1.2 Urzadzenia mechaniczne i elektryczne eksploatowane beda zgodnie
z dokumentacjg techniczno-ruchowa (DTR) i instrukcja obstugi a przeglady
techniczne i konserwacje beda prowadzone w okresach wskazanych w tegj
dokumentacji.

VIIl.1.3 Instalacja wyposazona bedzie w odpowiednig liczbe sorbentéw na wypadek
awarii lub incydentu na instalaciji.

VIIl.1.4 Pracownicy zatrudnieni przy obstudze maszyn i urzadzer bedg posiadad
odpowiednie kwalifikacje i szkolenia.

VIIl.2 Ograniczanie skutkow sytuacji awaryjnych

VIIl. 2.1 O wystapieniu awarii urzadzen, zakiéceniach proceséw technologicznych
oraz maszyn i urzadzen, pracownik obstugujacy linie niezwlocznie poinformuje
bezposredniego przetozonego.

VIIl.2.2 Podjgte zostang natychmiastowe dziatania majace na celu odizolowanie
miejsca awarii i ograniczenie dostepu o0sob postronnych oraz podjete zostang
dziatania naprawcze.

VIIL3. Informowanie o awarii

VIIL3.1 O fakcie wystapienia awarii instalacji nalezy niezwiocznie powiadomié
wiasciwy organ Panstwowej Strazy Pozamej i Podkarpackiego Wojewodzkiego
Inspektora Ochrony Srodowiska.

IX. Warunki przeciwpozarowe wynikajace z operatu przeciwpozaroweqo

IX.1 W celu zapewnienia odpowiedniego poziomu bezpieczenstwa pozarowego
srednia gestosé obcigzenia ogniowego procesu technologicznego wraz z miejscami
czasowego nie przekroczy tacznie 500 MJ/m? dla kazdej strefy pozarowej.

IX.2 Pracownicy zatrudnieni w zaktadzie powinni byé szkoleni w zakresie zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy, przepiséw przeciwpozarowych oraz ochrony
srodowiska ze szczegolnym uwzglednieniem gospodarki komunalnej.

IX.3 Na terenie zaktadu wyznaczonych zostanie minimum dwoch pracownikow
odpowiedzialnych za kontrole odpowiedniego magazynowania odpadéw do
wyznaczonych pojemnosci i ich ilosci.

IX.4 Teren zaktadu bedzie ogrodzony.

IX.5 Na terenie zaktadu obowigzuje zakaz uzywania otwartego ognia i palenia tytoniu.
IX.6. W odlegtosci nie mniejszej niz 12 metréw od miejsc czasowego magazynowania
odpadow nie bedg prowadzone prace pozarowo niebezpieczne.

IX.7 Urzadzenia przeciwpozarowe oraz podreczny sprzet gasniczy bedzie
utrzymywany w petnej sprawnosci technicznej i funkcjonalnej.

IX.8 Droga pozarowa bedzie utrzymywana w ciaglej przejezdnosci o kazdej porze
roku.

IX.9 Zapewnienie cigglej sprawnosci zakltadowej sieci hydrantéw zewnetrznych
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znajdujgcych sig na terenie Zaktadu oraz mozliwosci poboru z nich wody o kazdej
porze roku.

X. Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony Srodowiska jako calosci

X.1 Wszystkie urzgdzenia objete niniejszg decyzjg beda utrzymywane we wiasciwym
stanie technicznym i prawidtowo eksploatowane.

X.2 Urzadzenia zwigzane z monitoringiem proceséw technologicznych oraz
monitoringiem wielkosci i jakosci emisji do $rodowiska beda w peini sprawne,
umozliwiajace prawidtowe wykonywanie pomiaréw oraz zapewniajgce zachowanie
wymogow BHP.

X.3 Wszystkie procesy produkeyjne, magazynowanie surowcow, produktow,
potproduktow, wyrobow i odpadéw na terenie instalacji bedg prowadzone na
powierzchni szczelne;.

X.4 Drogi i place bedg utrzymywane w czystosci i porzadku.

X.5 Prowadzona bedzie kontrola emisji ustalonych w punkcie Il decyzji. W przypadku
stwierdzonych przekroczen emisji zostang podjete niezwloczne dziatania naprawcze.
X.6 Prowadzona bedzie stata kontrola zuzycia wody i energii.

X.7. Przestrzeganie wdrozonego systemu zarzadzania $rodowiskiem zgodnie
z normg 1SO 14001:2015 oraz systemu jakosci produkcji BS-EN I1SO 9001:2015
i EN 9100: 2016.

Xl. Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii

XI1.1. Ograniczanie zuzycia energii przy uzyciu wszelkich mozliwych uzasadnionych
technologicznie oraz ekonomicznie dziatar,

Xl.2 Stosowanie ukladow odzysku ciepta z piecow topialnych oraz z maszyn
odlewniczych, w celu ogrzania hal i zmniejszenia zuzycia gazu ziemnego.

XI.3 Prowadzone begdg biezgce i planowe kontrole pracy instalacji w celu
podnoszenia ich sprawnosci.

Xl.4 Prowadzona bedzie kontrola zuzycia nosnikéw energii i systematycznie bedzie
podnoszona swiadomosc pracownikow w zakresie poszanowania energii.

Xll. Sposoby postepowania w przypadku zakoriczenia eksploatacii instalacji

XIl.1 W sytuacji podjecia decyzji o likwidacji instalacji, zostanie ona zlikwidowana
zgodnie z wymogami prawa budowlanego i prawa ochrony $rodowiska. W tym celu
zostanie opracowany projekt rozbiérki instalacji.

XIl.2. Projekt rozbiorki instalacji okresli kolejnos¢ prac likwidacyjnych, $rodki
zabezpieczajgce oraz sposob uporzadkowania terenu po zakonczeniu prac
rozbiorkowych i sposob jego dalszego uzytkowania. Sposéb zagospodarowania
powstatych odpadow zgodny bedzie z zasadami okreslonymi w ustawie o odpadach.

Xlll. Sposob i termin przekazywania organowi wlasciwemu do wydania
pozwolenia i wojewddzkiemu inspektorowi_ochrony s$rodowiska informacji
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pozwalajacej na przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi
w pozwoleniu

Do dnia 31 marca danego roku dla instalacji IPPC objetej niniejszym pozwoleniem
nalezy przediozyé Marszatkowi Wojewodztwa Podkarpackiego
i Podkarpackiemu Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska roczne
zestawienia, za rok poprzedni w zakresie:
— rodzajow iwielkosci emitowanych zanieczyszczen do powietrza,
— rodzajow i ilosci wytworzonych odpadow,
— ilosci $ciekoéw przemystowych wprowadzonych do kanalizacji innego
podmiotu,
— rodzajow i wielkosci zuzycia podstawowych surowcdw |1 materiatow
stosowanych w produkgji,
— zuzycia paliw, wody i energil,
— wielkosci osiagnietej produkcii.

XIV. Ustalam dodatkowe wymagania

XIV.1. Opracowane wyniki pomiarow wykonywanych w zwiazku z realizacjg
obowiazkow okreslonych w punktach V.2.5, V.44, V.51 oraz V.52 nalezy
przedktada¢ Marszatkowi Wojewddztwa Podkarpackiego oraz Podkarpackiemu
Wojewodzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Rzeszowie niezwiocznie, nie
pozniej niz 30 dni od dnia zakoriczenia pomiarow.

XIV.2. Zobowigzuje prowadzacego instalacje do wystapienia z wnioskiem o zmiang
niniejszej decyzji w zakresie okreslenia lokalizacji miejsc (wspotrzednych) do poboru
wod gruntowych, w terminie nie pozniej niz 30 dni od daty wykonania pomiarow
o ktérych mowa w pkt. V.5.2.2

XV. Pozwolenie jest wydane na czas nieoznaczony.

B. Stwierdzam wygasniecie nizej wymienionych pozwolen z dniem gdy
niniejsza decyzja stanie sie ostateczna:

|. Decyzja Starosty Stalowowolskiego z dnia 9 listopada 2012r.
znak: ABS.622246.2012V udzielajgca firmie MWAMET Sp. z o.0,
ul. Grabskiego 28, 37-450 Stalowa Wola pozwolenia na wprowadzanie gazow
| pytéw do powietrza.

Il. Decyzja Starosty Stalowowolskiego z dnia 12 kwietnia 2016r. znak:
ABS.6220.4.2016.MK udzielajgca firmie IWAMET Sp. z o.0., ul. Grabskiego
28 37-450 Stalowa Wola pozwolenia na wytwarzanie odpadow.

Uzasadnienie

Pismem z dnia 30 listopada 2018r. (data wplywu: 30 listopada 2018r.),
uzupetnionym w 27 marca 2019r. (data wptywu 28 marca 2019r.), 29 maja 2019r
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(data wptywu 31 maja 2019r.) oraz 25 lipca 2019r. (data wplywu: 29 lipca 2019r.),
IWAMET Sp. z 0.0, ul. Grabskiego 28, 37 - 450 Stalowa Wola,
NIP 8652362199, REGON 932902830 wystapita z wnioskiem o udzielenie
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji pn.:" Instalacja do topienia i odlewania
aluminium o zdolnoéci produkeyjnej przekraczajacej 20 ton wytopu na dobe”

Przedmiotowa instalacja, zgodnie z § 2 ust. 1 pkt. 14 rozporzadzenia Rady
Ministrow z dnia 9 listopada 2010r. w sprawie przedsiewzigé moggcych znaczaco
oddziatywaé na srodowisko (Dz. U. z 2016r., poz. 71) zaliczana jest do przedsigwzigc
mogacych zawsze znaczaco oddziatywac na $rodowisko. Dla przedsiewzigc tych,
zgodnie z art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, organem
wiasciwym do wydania wnioskowanej decyzji jest Marszatek Wojewodztwa
Podkarpackiego. Na podstawie ust. 2 pkt 6) zatgcznika do rozporzgdzenia Ministra
Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych
powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegoinych elementow przyrodniczych
albo Srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014r, poz. 1169) instalacjia ta
zakwalifikowana zostata do instalacji do topienia i odlewania aluminium o zdolnosci
produkcyjnej przekraczajgcej 20 ton wytopu na dobe, ktorej funkcjonowanie wymaga
uzyskania pozwolenia zintegrowanego. Dodatkowo na terenie zaktadu
eksploatowane beda instalacje do powierzchniowej obrobki odlewow, ktore nie
wymagajg pozwolenia zintegrowanego {j.: linia do mechanicznej obrébki skrawaniem
wraz z linia do obrébki chemicznej w wannach o fgcznej pojemnosci procesowej
2.4 m?* (§ 3 ust. 1 pkt. 13 rozporzadzenia w sprawie o ktorym mowa powyzej) oraz
linia do powlekania z zastosowaniem LZO (§ 3 ust. 1 pkt. 14). Korzystajac
z uprawnieri wynikajgcych z art. 203 ust.3 ustawy Prawo ochrony srodowiska
IWAMET Sp. z 0.0. wystapita o objecie tych instalacji pozwoleniem zintegrowanym,
ustalajac dla nich warunki wprowadzania do $rodowiska substancji na zasadach
okreglonych jak dla pozwolenia na wprowadzanie gazow i pytow do powietrza oraz
pozwolenia na wytwarzanie odpadow. Wobec powyzszego niniejszym pozwoleniem
zintegrowanym objeto instalacje do odlewania | wytapiania aluminium oraz instalacje
do powierzchniowe] obrobki odlewow.

Po przeprowadzeniu analizy spemienia wymagan formalno - prawnych
wniosku, pismem z dnia 1 kwietnia 2019r. r., znak: 05-1.7222.68.1.2018.EK
zawiadomiono Strone o wszczeciu postepowania w sprawie wydania decyzji
udzielajacej pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do topienia
i odlewania aluminium o zdolnosci produkcyjnej przekraczajgcej 20 ton wytopu na
dobe.

W mysl art. 218 ustawy prawo ochrony $rodowiska, w prowadzonym
postepowaniu organ zapewnit, mozliwo$¢ udziatu spoleczenstwa, na zasadach
i w trybie okreslonych w ustawie z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostgpnianiu
informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale spofeczenstwa w ochronie
srodowiska oraz o ocenach oddzialywania na $rodowisko. Wniosek zostat
zamieszczony w publicznie dostepnym wykazie danych o dokumentach
zawierajacych informacje o $rodowisku i jego ochronie pod numerem 227/2019
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Ogloszeniem z dnia 11 czerwea 2019r. podano do publicznej wiadomosci informacje
0 wszczeciu postgpowania, przedmiocie decyzji i organie wiasciwym do jej wydania,
mozliwosci zapoznania sie z dokumentacja oraz o prawie i sposobie wnoszenia uwag
do przedmiotowego wniosku. Ogloszenie bylo dostepne przez 30 dni (od dnia 24
czerwca 2019r. do dnia 23 lipca 2019.) na tablicy ogloszen przed gtdéwng bramg
wjazdowa na teren zaktadu gdzie zlokalizowana jest instalacji IPPC, na tablicy
ogloszern Urzedu Miasta Stalowej Woli, na stronie internetowe] Urzedu
Marszatkowskiego Wojewodztwa Podkarpackiego w Rzeszowie, na tablicy ogloszer
Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa Podkarpackiego w Rzeszowie, w siedzibie
przy Cieplifiskiego 4 oraz w siedzibie przy ul. Lubelskiej 4. W okresie udostepniania
wniosku nie wniesiono zadnych uwag i wnioskow,

Zgodnie z art. 209 ust. 1 ustawy Prawo ochrony &rodowiska wersja
elektroniczna wniosku zostata przestana Ministrowi Srodowiska droga elektroniczng
przy pismie z dnia 1 kwietnia 2019r., znak: 0S-1.7222.68.1.2018.EK wraz
z informacja o uiszczeniu optaty rejestracyjnej.

Po analizie merytoryczne] przediozonej dokumentacji oraz wszystkich
uzupetnieri uznano, ze wniosek Spotki spetnia wymogi art. 184 oraz art, 208 ustawy z
dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony $rodowiska. W dniu 13 maja 2019r.
przeprowadzono ogledziny instalacji.

Firma specjalizowa¢ sie bedzie w produkcji odlewdw aluminiowych
wykonywanych w  technologii odlewania niskoci$nieniowego, grawitacyjnego
w kokilach i w formach piaskowych. Wyroby przeznaczone beda gtownie do
sektorow: Lotniczego, Wojskowego, Samochodowego, Kolejowego,
Energetycznego, Medycznego. Do wytopu aluminium wykorzystywane beda
specjalistyczne piece topialne, gazowe i elekiryczne oraz maszyny odlewnicze.
Spotka bedzie swiadczyé ustugi w zakresie obrobki precyzyjnej odlewow ze stopow
aluminium, obrobki skomplikowanych elementéw cienko$ciennych (lotnictwo,
przemyst obronny), obrébki stopéw trudnoskrawalnych (tytan, inconel, stal
nierdzewna). Precyzyjna obrébka mechaniczna odlewéw wykonywana bedzie za
pomoca zaawansowanych technologii metodg obrobki skrawaniem oraz obrobka
elektroerozyjna. Zaktad wyposazony bedzie w wysokowydajne centra obrébeze, trzy
oraz pigcio-osiowe zapewniajace dokladnosé wykonania produktow wedtug
wymagan Klientéw. Prowadzone na terenie Zakladu procesy technologiczne
powodowac bedg emisje zanieczyszczen do powietrza, emisje hatasu do Srodowiska,
powstawanie odpadow (niebezpiecznych i inne niz niebezpieczne), zuzycie wody
(dostarczanej z sieci zewnetrznej), powstawanie ciekéw technologicznych oraz ich
okresowy zrzut do sieci kanalizacji zewnetrznej.

Zgodnie z art. 202 ust. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, w pozwoleniu
okreslono wielko$¢ dopuszczalnej emisji pytow i gazéw do powietrza w warunkach
normalnego funkcjonowania instalacji. Emisja zanieczyszczen gazowo — pylowych
do powietrza zwiazana bedzie przede wszystkim z procesami topienia aluminium,
przygotowania masy formierskiej, przygotowania masy rdzeniowej, magazynowania
piasku do form i rdzeni proceséw technologicznych oraz obrébki powierzchniowej
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odlewow. Zanieczyszczenia wprowadzane beda do $rodowiska poprzez 41 sztuk
emitoréw oznaczonych od E1 do E41. Zgodnie z art. 224 ust 3 ustawy Prawo ochrony
srodowiska w pozwoleniu nie okreslono wielkosci emisji acetonu, kwasu octowego,
metanolu, izobutanolu weglowodoréw  alifatycznych  oraz  weglowodorow
aromatycznych, tj. tego rodzaju zanieczyszczenia, ktore wprowadzone do powietrza
ze wszystkich instalacji wymagajacych pozwolenia na wprowadzanie gazow i pytow,
potozonych na terenie zakladu nie powodujg przekroczenia 10% dopuszczalnych
pozioméw substancji w powietrzu albo 10% wartosci odniesienia, usrednionych dla
godziny. Dla emitora E26 o parametrach H=7,8 m, d=0,35 m (emisja na warunkach
jak dla pozwolenia na wprowadzania gazow i pytow do powietrza) odstapiono od
ustalania warunkéw wprowadzania gazow i pytow do powietrza oraz ustalania emisji
z uwagi, iz wielkosé wszystkich emitowanych zanieczyszczer tym emitorem nie
powoduje przekroczenia 10% dopuszczalnych pozioméw substancji w powietrzu oraz
10% wartosci odniesienia, usrednionych dla godziny.

W instalacji prowadzone beda procesy z zuzyciem materiatow zawierajgcych w swym
skladzie lotne zwiazki organiczne (LZO), w tym procesy do ktorych stosuje sig
standardy emisyjne zgodnie z =zapisami rozporzgdzenia Ministra Srodowiska
z dnia 1 marca 2018r. w sprawie standardéw emisyjnych dla niektdrych rodzajow
instalacji, zZrodet spalania paliw oraz urzadzen spalania lub wspoispalania odpadow
ti. powlekanie z uzyciem materiatow zawierajagcych LZO oraz czyszczenie
powierzchni przy uzyciu rozpuszczalnikow. Maksymalna ilosc zuzywanych LZ0
w procesie powlekania metali wynosi ok 130 kg/rok, a w procesie czyszczenia
powierzchni ok 120 kg/rok tj. ponizej wartosci okreslonych w ww. rozporzadzeniu
co bylo podstawa do odstapienia zastosowania standardow emisyjnych dla obu
procesow.

Ponadto na terenie Zaktadu eksploatowane beda zrédia energetycznego spalania
paliw, ktére nie wymagaja pozwolenia wediug zapisow rozporzgdzenia Ministra
Srodowiska z dnia 2 lipca 2010r. w sprawie przypadkow , w ktérych wprowadzanie
gazow pytéw do powietrza z instalacji nie wymagaja pozwolenia (Dz.U. z 2010r.
Nr 130 poz. 881), jak réwniez nie wymagajg zgtoszenia wediug zapisdw
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 2 lipca 2010r. w sprawie rodzajow
instalacji, ktorych eksploatacja wymaga zgtoszenia (Dz.U z 2010r.Nr 130 poz. 880 ze
zm.) tj. 2 kotly gazowe oraz 4 nagrzewnice o mocy ponizej 1 MW fgcznie.

We wniosku wykazano, ze emisja pytow i gazéw wprowadzanych do powietrza
ze wszystkich zrodet i emitorow Zakfadu nie spowoduje przekroczen dopuszczalnych
norm jakosci powietrza poza granicami terenu, do ktérego prowadzacy instalacje
posiada tytut prawny. W szczegolnosci, ze emisja z emitorow instalacji n ie spowoduje
przekroczen dopuszczalnych pozioméw substancji w powietrzu, okreslonych
w zataczniku nr 1 do rozporzgdzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012r.
W sprawie pozioméw niektérych substancji w powietrzu oraz nie spowoduje
przekroczen wartosci odniesienia okreslonych w zatgczniku nr 1 do rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010r. w sprawie wartosci odniesienia dla
niektorych substancji w powietrzu.
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Stosownie do wymogdéw art. 224 ust 1 pkt 2 ustawy Prawo ochrony $rodowiska
w pozwoleniu okreslono usytuowanie stanowisk do pomiaréw wielkosci emisji
w zakresie gazow lub pytow wprowadzanych do powietrza na emitorach. Stanowiska
do pomiaru wielkoéci emisji w zakresie gazow | pytow do powietrza bedg
zamontowane na emitorach: E7, E9, od E11 do E16 oraz E20. Dia pozostatych
emitorow, na wniosek strony odstapiono od wskazania w pozwoleniu stanowisk
pomiarowych w zwigzku z brakiem technicznych mozliwosci usytuowania
ich zgodnie z wymogami obowigzujacej normy. Przebudowa emitoréw, umozliwiajgca
zainstalowanie stanowisk pomiarowych zgodnie z obowigzujgca normg PN-Z-04030-
7194, spowodowataby niewspétmiernie wysokie koszty w stosunku do osigganych
korzysci dla Srodowiska.

Zgodnie z art. 202 ust. 4 oraz 188 ustawy Prawo ochrony srodowiska
w pozwoleniu okreslono warunki dotyczace wytwarzania odpadéw. Wyszczegdlniono
wszystkie rodzaje odpadéw przewidzianych do wytwarzania na instalacji
z uwzglednieniem ich podstawowego sktadu chemicznego. Ustalono dopuszczalne
ilosci poszczegdlnych rodzajéw wytwarzanych odpadéw niebezpiecznych i innych niz
niebezpieczne oraz warunki gospodarowania odpadami z uwzglednieniem
ich magazynowania, Odpady, kiérych powstaniu nie da si¢ zapobiec, beda
gromadzone w sposob selektywny, zabezpieczane przed wpltywem warunkow
atmosferycznych i magazynowane w wydzielonych miejscach na terenie Zaktadu,
zabezpieczonych przed dostepem osob postronnych. Wigkszos¢ wytwarzanych
odpadéw bedzie magazynowana poza terenem instalacji objetej niniejszg decyzja.
Wytworzone odpady beda przekazywane firmom prowadzacym dziatalnosc
w zakresie gospodarowania odpadami, posiadajacym wymagane prawem
zezwolenia. Odpady transportowane beds transportem odbiorcow odpadow
posiadajacych wymagane prawem zezwolenia, z czegstotliwoscia wynikajacy
z procesow technologicznych oraz z pojemnosci wyznaczonych miejsc
magazynowania odpaddw. Prowadzona bedzie ewidencja jakosciowa i ilosciowa
wytwarzanych i odzyskiwanych odpadéw wedtug wzoréw dokumentéw stosowanych
na potrzeby ewidencji odpadéw oraz z wykorzystaniem wzoréw formularzy stuzacych
do sporzadzania i przekazywania zbiorczych zestawieni danych, zgodnie
z obowiazujgcymi w tym zakresie przepisami szczegétowymi.

Eksploatacja instalacji nie jest zwigzana ze szczegélnym korzystaniem z wéd,
w zwiazku z brakiem poboru wody bezpo$rednio ze $rodowiska oraz brakiem
odprowadzania $ciekéw bezposrednio do waod lub do ziemi. Zaopatrzenie instalacji
w wode do celow przemystowych odbywaé sie bedzie z lokalnej sieci wodociggowe;.
Na dostawe wody Spétka posiada stosowng umowe zawarta z HSW Wodociggi
w Stalowej Woli. Na instalacji beda powstawac $cieki przemystowe w procesie mycia
I konserwacji form odlewniczych (kokil) oraz w procesie obrébki ciepinej z wanien
hartowniczych. Scieki poprzez studzienke przylaczeniows wprowadzane bedg do
kanalizacji innego podmiotu zgodnie ze stosowng umowa cywilng prawng. Na takie
odprowadzanie $Sciekdéw Zaklad winien posiadaé stosowne pozwolenie
wodnoprawne. Celem kontroli parametrow zanieczyszczen w  4ciekach
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przemystowych, natozono na prowadzgcego instalacje ohowigzek pomiarow ich
jakosci.

Dla instalacji zgodnie, z art. 188 ust. 2 pkt 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska
ustalono parametry istotne z punktu widzenia ochrony przed hatasem,
w tym zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 6 rozkiad czasu pracy zrodet hatasu w ciggu doby.
W oparciu o ten sam przepis ustalono takze wielko$¢ emisji hatasu wyznaczonag
dopuszczalnymi poziomami hatasu poza Zaktadem, wyrazonymi wskaznikami
poziomu réwnowaznego hatasu dla dnia i nocy dla terendw objetych ochrong przed
hatasem, pomimo iz z obliczen symulacyjnych wynika, ze instalacja nie spowoduje
przekroczen wartosci dopuszczalnych poziomow okreslonych w rozporzadzeniu
Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych poziomow
hatasu w srodowisku. Dla instalacji najblizszymi terenami objetymi ochrong przed
hatasem sa tereny zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej i zamieszkania
zhiorowego zlokalizowane w odlegtosci okoto 1,2 km na podinoc — Osiedle
Metalowcéw oraz w odlegtosci ok 1,3 km na zachdd Osiedle Energetykow.

W zwiazku z eksploatacjg instalacji stosowane sg substancje, ktére zgodnie
z definicja zawarta w art. 3 pkt. 37a ustawy Prawo ochrony $rodowiska,
sg substancjami powodujgcymi ryzyko oraz wystepuje mozliwos¢ zanieczyszczenia
gleby ziemi lub wéd gruntowych na terenie zaktadu. Wobec powyzszego Spotka do
wniosku o udzielenie pozwolenia przediozyta raport poczatkowy, w ktérym dokonano
oceny stanu zanieczyszczenia $rodowiska gruntowo-wodnego. Na podstawie
przeprowadzonych wynikow pomiardow jakosci gleby, ziemi i wod gruntowych
ustalono, iz w Zadnej z prob nie odnotowano przekroczenia dopuszczalnych wartosci
substancji powodujgcymi ryzyko okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska
z dnia 1 wrzesnia 2016r. w sprawie sposobu prowadzenia oceny zanieczyszczenia
powierzchni ziemi. Do oceny jakosci wod gruntowych Wnioskodawca postuzyt sie
wynikami z monitoringu z sasiadujacych zaktadéw, uznajgc, iz wody gruntowe
kwalifikujg sie do V klasy czystosci wod co swiadczy o ich zlym stanie chemicznym.
W celu kontroli instalacji zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt. 4 ustawy Pos, w decyzji
okreslono sposob i czestotliwo$é wykonywania badan stanu jakoéci gleby, ziemi oraz
wod. Czestotliwo$é badann zanieczyszczenia gleby i ziemi substancjami
powodujacymi ryzyko oraz wykonywania pomiarow zawartosci tych substancji
w wodach gruntowych ustalono w oparciu o wniosek z uwzglednieniem art. 217 a tj..
badanie gleby i ziemi co najmniej raz na 10 lat, badanie wod co najmniej raz na 5 lat,
przy czym pierwsze badania wod wykonane zostana do konca 2020r.

Z przedstawionych we wniosku rodzajow prowadzonych dziatalnosci oraz
rodzajow, charakterystyki i parametrow prowadzonych przez operatora instalacji
wynika, ze nie wystepujg okresy pracy tych instalacji w warunkach odbiegajgcych
od normalnych. W zwigzku z powyzszym w niniejszej decyzji nie ustalono
dla instalacji wielkosci maksymalnych dopuszczalnych emisji oraz maksymalnych
dopuszczalnych czasow utrzymywania sie uzasadnionych technologicznie warunkow
eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych.
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W trakcie prowadzonego postepowania, zgodnie z art. 183c. ust. 11 2 ustawy
z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2019 r., poz. 1396.
zm.), pismem z dnia 3 czerwca 2019r. r., znak: 05-1.7222.68.1.2018.EK Marszatek
Wojewodztwa Podkarpackiego wystapit z prosbg do Komendanta Powiatowego
Panstwowej Strazy Pozarne] w Stalowej Woli o przeprowadzenie kontroli ww.
instalacji w tym miejsc magazynowania odpaddw, w zakresie spetnienia wymagan
okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowe] oraz
w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowej o ktérych mowa
W opracowanym operacie przeciwpozarowym. Postanowieniem z dnia 1 lipca 2019r.
znak: PZ.5560.8.2.2018 Komendant Powiatowy Panstwowej Strazy Pozarnej
w Stalowej Woli stwierdzit spetnienie przez Firme IWAMET Sp. z o0.0. wymagan
okreslonych w przepisach przeciwpozarowych a takze zgodnosc obiektow
z warunkami zawartymi w ,Operacie przeciwpozarowym dla instalacji do topienia
| odlewania aluminium o zdolnosci produkcyjnej przekraczajacej 20 ton wytopu na
dobe z marca 2019r." Spotka zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Rozwoju z dnia
29 stycznia 2016 r. w sprawie rodzajow 1 ilosci znajdujacych sie w zaktadzie
substanc)i niebezpiecznych, decydujacych o zaliczeniu zakifadu do zaktadu
o zwiekszonym lub duzym ryzyku wystapienia powazne] awarli przemystowe)
(Dz.U z 2016r. poz. 138) nie zostata zakwalifilkowana do zakfaddw o zwiekszonym
I duzym ryzyku wystapienia awarii przemystowe]. Wobec powyzszego w niniejszej
decyzji okreslono sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkow
awarii, natozono na prowadzacego obowigzek informowania o wystgpieniu awarii
oraz warunki przeciwpozarowe wynikajace z operatu przeciwpozarowego.

Analize pod katem najlepszych dostepnych technik przeprowadzono
w odniesieniu do dokumentéw BREF:

— Przewodnik w zakresie najlepszych dostepnych technik w zakresie
najlepszych dostepnych technik (NDT) — wytyczne dla branzy odlewnicze],
wrzesien 2005,

— Dokument Referencyjny BAT dla najlepszych dostepnych technik w zakresie
emisji z magazynowania (Reference Document on Best Available Technigues
on Emissions from Storage), lipiec 2006r.

— Dokument Referencyjny BAT dla ogélnych zasad monitoringu, lipiec 2003r.

— Dokument Referencyjny BAT w sprawie gospodarki i skutkow przenoszenia
zanieczyszczen pomiedzy komponentami srodowiska, lipiec 2006 r.

Reference Document on Best Available Techniques for Energy Efficiency.
Dokument Referencyjny BREF w zakresie efektywnosci energetycznej, luty
2009.

Mmlmﬁl;:g_;ﬂfgrl b i t:har_aktaryrzu]a‘ca Zastosowanie rozwigzania w IWAMET Sp. z 0.0.
a ograniczania lub

wyellminowania emisji do Srodowiska
Magazynowanie i przeladunek | Materialy | surowce s magazynowane w sposdb |
surowcow: selekbywny w odpowiednich migjscach |
Magazynowanie poszczegdlnych | poszczegdinych obiektow produkcyjnych, zgodnie
dostarczanych materiatdw  w  sposdb | z obowigzujacymi przepisami dotyczgcymi gospodarki
selektywny, ~ zapobiegajgcy | magazynowe]
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[ zanieczyszczeniom |
podczas magazynowania.

Zagrozeniom |

Organizowanie migjsc magazynowania
materiatdw w sposéb nie powodujacy

Obiekty i urzadzenia do magazynowania surowcow,
paliw, materiatow i sUrowcow posiadajg
zabezpieczenia przed Zanieczyszczeniem
srodowiska. Materialy chemiczne zabezpieczone

| zanieczyszczenia gleby i wod gruntowych | w  odpowiednich opakowaniach mefalowych iub
z tworzyw  szfucznych  przetrzymywane 83§
w przystosowanym do tego celu magazynie
chemicznym.

Magazynowanie zuzytych materiatow
w sposob pozwalajgcy na ich ponowne
wykorzystanie, recykling lub odbiar. ;

Odpady bedg magazynowane w sposob selektywny
na terenie zakladu, w specjalnie do tego celu
przeznaczonych migjscach, zapewniajacych latwosé
dojazdu. Czas magazynowania odpadow bedzie
zgodny z przepisami | powigzany z minimalng iloscig
wymagang przy zapewnieniu ekonomiki transportu.

“Wykorzystanie opakowan wielokrotnego
uzycia lub opakowan wielkogabarytowych

do transportu | magazynowania materistéw

Gospodarka materialowa wykorzystuje opakowania
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami dotyczgcymi
wykorzystania opakowan

Stosowanie czystych paliw (t. gaz ziemny

lub paliwa o male] zawartosci siarki)

w piecach do obrébki cieplne] -

W instalacji eksploatowane hedg szczelne pisce opalane
gazem ziemnym, wyposazone w palinki niskoemisyjne
o wysokiej sprawnoéci cieplnej. |

Polityka firmy

Siormutowana strategia firmy w zakresie
ochrony Srodowiska przez najwyzsze
kisrownictwo i jego realizacja

WAMET Sp. z o.0. posiada wdrozony system
zarzgdzania 4rodowiskiem zgodnie z normg 1SO
14001:2015 oraz system jakosci produkcji BS-EN 150
9001:2015 i EN 9100:2016, Dokumenty systemu
farmutujg strategie firmy w zakresie ochrony $rodowiska.

Struktura organizacyjna uwzglednigjgca
odpowiedzialno$c za ochrong Srodowiska na
wszystkich szczeblach.

Dziatania w zakresie ochrony srodowiska koordynuje
starszy specjalista ds. bhp, ppoz. i ochrony $rodowiska.
Zasady odpowiedzialnoéci 55 jasno okreslone.

Instrukeje | procedury  Zawierajace
zagadnienia ochrony Srodowiska.

Istnigjgce instrukcje technolegiczne zawierajg zasady'
achrony Srodowiska

Obliczanie kosztow, surowcdw, mediow oraz
kosztéw z tytutu gospodarczego korzystania
ze srodowiska,

Biezace rozliczenia dokonywane sg przez stuzby
finansowe, obliczenia  kosztéw  gospodarczego
korzystania ze $rodowiska prowadzi specjalista ds. bhp,
ppoz. | ochrony srodowiska.

Projektowanie procesu
Identyfikacja zagrozen dla $rodowiska przez
surowce, produkty.

| Zaklad posiada karty charakterystyki substancii

zidentyfikowanych jako niebezpieczne.

"Biezaca kontrola dostaw materiatéw do
produkgji w zakresie ich jakosgci
| i bezpieczeristwa dla Srodowiska

Zaklad posiada wdrozony system monitorowania dostaw
surowcow, materiatow 1 paliw

Prowadzenie procesu
Kontrola stabilnosci,
i bezawaryjna praca.

wydajnosci

'Staﬁ.r

nadzor  przeszkolonych  pracownikow  nad
przebiegiem poszczegdlnych operacji  techniczno-
technologicznych. Wykorzystanie aparatury kontrolno-
pomiarowej. Prowadzenie procesu topienia i odlewania

| zgodnie z instrukcjami stanowiskowymi. Kontrola jakosci

produktow,

System szkolern z uwzglgdnieniem zasad
ochrony srodowiska.

Okresowe szkolenia zgodnie 2z harmonogramem - Wy
wdrozonego systemu 150 14001:2015

Stosowanie czystych materiatow wsadowych
araz piecow elekirycznych lub gazowych
celem uzyskania niskiegn poziomu emisji
| podczas topienia.

Do przetopu uzywany bedzie czysty materiat wsadowy
w postaci gotowsgo stopu aluminium (gaski) o ustalonym
skladzie chemicznym. Podczas przetopu nie beds

| stosowane topniki ani substancje uszlachetniajgce.

Stosowania
odgazowujgce|

przy  rafinacji  instalacji

Rafinacja cieklego metalu prowadzona bgdzie
w kadziach transportowych za posrednictwem urzgdzen
z ruchomym wirnikiem. W czasie rafinacji nastepowato
bedzie usuwanie pecherzykow wodoru, powietrza oraz
gazéw obojetnych. Wydzielajgce sig gazy odprowadzane
beda do przestrzeni hali,
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Stosowanie do odgazowania | rafinacji
cieklego metalu, mieszanki argonu lub azotu.

W zakladzie do odgézowania i rafinacii stosowane beds
gazy obojetne {Ar i Nz) bez dodatku chloru.

Ze wzglgdu bezpieczenstwa | ekologie
powinno sie  ograniczaé¢ W procesach
modyfikacji stosowanie zwigzkdw fluoru i
chloru

Jake modyfikatory stosuje sie argon lub azot do rafinacii
oraz zaprawg tytan-bor w celu poprawienia warunkdw
krzepnigcia stopu. Mie stosuje sie  modyfikatorow
zawierajgcych fluor lub chlor.

Stosowanie

urzgdzen odpylajacych
podczas czyszezenia wsadu poprzez
srutowanie

Dostarczanie do zakiadu materialu wsadowego
w postaci ggsek, zawracanie do produkcji wiewek
i nadlewodw lub wybrakowanych odlewdw nie wymaga
cZyszczenia.

Obudowanie linii do zalewania i chlodzenia
oraz  zapewnieni@ usuwania gazdw
odlotowych z linii seryjnego zalewania

Podczas procesu odlewania zachodzi oddziatywanie

termiczne miedzy formg a metalem. W przypadku
zalewania do form kokilowych , ktére sg formami
trwatymi wykonanymi z metalu nie zachodzi reakeja
metal — metal lecz metal — pasta antyadhezyjna stad
emisje beda znikome. W przypadku zalewania do form
piaskowych nastepuje na  wskutek  wysokigj
temperatury resztkowe odparowanie skladnikdw
zywicy | utwardzacza wykorzystywanych do produkcji
masy formierskiej. Odprowadzanie gazéw odbywad
sie bedzie z wykorzystaniem wentylacji ogélngj hal.
Chiodzenie form odbywaé sie bedzie naturalnie -
powietrzem, powodujgcym ogrzewanie hali w sezonie
Zimowym.

Obudowanie instalacji do wybijania | obrabka
gazow odlotowych przy zastosowaniu
cyklondw , w potaczeniu z odpylaniem
maokrym lub suchym

Kokile wykorzystywane w procesie nie wymagaja
wybijania odlewéw. Formy s3 rozkladalne, stad emisja
bedzie znikoma, a gazy odprowadzane beda wentylacja
ogoélng. Wybijanie odlewdw z form plaskowych odbywad
sie bedzie na instalacji obudowanej z kratg wstrzasowa i
systemem odciggowych oczyszczanych na  filtrach
tkaninowych pulsacyjnych

Poprawg uzysku metalu poprzez: -
efektywng  technologie, - poprawne
prowadzenie procesu topienia | zalewania
Zapewniajace minimalizacje strat procesu,
Poprawne prowadzenie procesu formowania
i wykonania rdzenia zapewniajgce minimalng
ilosc ztomowanych odlewow spowodowang
wadami farmy | rdzeni

| potrzeby wykonywane bedg ich korekty dzieki czemu

Formy, do ktérych odlewany bedzie metal posiadajg
prawidlowo zaprojektowane nadlewy, uklady wlewowe,
wlewy, zbjorniki wlewowe a skrzynka formierska posiada
adpowiedni stosunek odlew/metal zalewany do formy.
Stosowany bedzie elektroniczny system monitorowania
| sterowania przebiegu procesu . Pracownicy znajg
przebieg procesu, sg odpowiednio przeszkoleni. Formy
odlewowe beda odpowiednio przygotowywane, a w razie

ilos¢ brakdw egraniczana bedzie do minimum.

| odlewow:

W procesie oczyszczania | obrobki koricowsj
Wyehwytywanie gazaw
odlotowych 2z procesu i stosowanie
odpowiedniego ich oczyszczania

Zanieczyszezenia odprowadzane beds poprzez system
cdciggdw migjscowych, z poszczegdinych procestw
obrébezych, z ktorych zanieczyszczone powietrze
przechodzi przez urzadzenia filtrujgce (pulsacyjne filtry
kieszeniowe) o skutecznosci 98,5 — 99,5%

Stosowanie czystych paliw do opalania
piecow do obrébki cieplnej

Stosowane bedg do obrébki cieplne] piece elektryczne,
sterowane i kontrolowane automatycznie

Wychwytywanie i usuwanie oparéw znad
kapieli hartujgcych przy uzyciu okapéw lub
koput

W instalacjach proces chlodzenia prowadzany badzie
w zbiornikach z woda, stad nie wymagane jest
stosowanie okapow i instalacji wyciggowych.

Stosowanie  czystych  paliw (o niskig
zawartosci siarki) w palnikach i gazowych
piecach topialnych.

Zaktad opala wszystkie urzadzenia gazem ziemnym
wysokometanowym GZ 50 o niskiej zawartodci siarki

Stosowanis srodlow, W Zakresie
efektywnosci energetycznej,
w szczegolnosci dla palnikdw grzewczych: -
skuteczny system zarzadzania energia
poprzez ustanowienie polityki energetycznegj,
- kontrola zuzycia nosnikow  energil,
podnoszenie  swiadomosci  pracownikow

W IWAMET Sp. z o.0. dzialania w zakresie efektywnaj
gospodarki  energetyczne] obejmujg: - stosowanie
palnikéw przystosowanych do spalania gazu ziemnego
wysokometanowym, - wykorzystywanie  palnikow
niskoemisyjnych , - odzyskiwanie ciepla z piecow
topialnych i odlewania aluminium w sposéb naturalny
poprzez przenikanie do hali i jej ogrzewanie, - stosowanie |
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w zakresie poszanowania energii, - palniki
drugiej generacji o niskie] emisji tlenkow
azotu w pordwnaniu do ilosci tlenkéw azotu
w palnikach konwencjonalnych (mozliwe jest
ograniczenie ilosci tlenkdw azotu o okolo

65%), - optymalizacie systemow
grzewczych, regularne  sprawdzanie
i utrzymanie sprawnosci  techniczngj
instalacji, - regulame  czyszczehie
powierzchni  grzewezych i urzgdzen
doprowadzajgoych  cleplo, -  wylgczanie
urzgdzei/odwietlenia  kiedy nie =3

wykorzystywane, - dobra izolacja cieplna, w

tym  zamontowanie szczelnych  bram,

pokryw, kotar, - stosowanie

energooszczednago oéwietlenia
(Swietlowki),

ukfad regulacji palnikdw w odpowiedniej proporcii
gazl/powietrze, - regulacja temperatury podgrzewu od |
wymogow przebiegu procesu topienia aluminium, -
prowadzenie procesow produkcyjnych w zamknigtych
halach produkcyjnych.

Ogdlne zasady BAT w gospodarce wodno -
sciskowe] obejmujg; - ustalony
i udokumentowany przebieg kanalizacji,
z lokalizacjg studzienek i pompowni, -
ustalenie zasad inspekcji i kontroli systemu
rozprowadzania wody oraz odprowadzania
sciekow, - stosowanie zamknigtych obiegow
wodnych, z podczyszczaniem w razie
potrzeby | jej wykorzystaniem w  innych
procesach.

| sciekow przemystowych ustalana jest na podstawie

Na terenie IWAMET Sp. z o.0. przebieg urzadzen
kanalizacyjnych na terenie zaktadu Jest
udokumentowany, woda pobierana jest z sieci na
podstawie umowy z dostawes - kontrola iloéci pobieranej
wody poprzez zainstalowany wodomierz. Pobor woda na
potrzeby technologiczne dokonywany jest zgodnie
z stosowana procedura, Scieki przemyslowe stanowigce
wady popluczne przed wprowadzeniem do kanalizacji sg
podczyszczane i neutralizowane. llos¢ odprowadzanych

czestotliwosci napetniania wanien pluczgcych.

Stosowanie do budowy instalacji wodnych
materiattw niskorodujacych.

Instalacje wodne wykonano z polipropylenu i stali |
kwasoodpornej.

Zapobieganie powstawania Sciekow z migjsc

magazynowania zanieczyszczonych

odpadéw  (zlomu) poprzez  zadaszenie
i utwardzenie podioza.

Do magazynowania odpaddw w tym zlomu zastosowano
szczelne kontenery zlakalizowane na szczelnym podiozu
Zadaszonym

Ochrona 4rodowiska gruntowo wodnego:
Zabezpieczenie wanien | zbiornikow
z chemikaliami przed skutkami wyciekow.

Zbiorniki — wanny w procesie obrabki chemicznej
ustawione $a w pomieszczeniu z szczelnym betonowym
podiozem zabezpieczonym wanng wychwytows.

Utwardzenie
i magazynowej,

powierzchni  produkcyjnej

Wszystkie pomieszczenia, place postojowe | manewrowe
oraz miejsca przetadunku surowcow majg powierzchnig
utwardzong w sposdab szczelny.

Wartosci referencyjne BAT w zakresie ilosci

i sktadu Sciekéw w instalac]i; - w przypadku
odprowadzania &ciekéw do kanalizacji -
parametry zgodne $3 z umowg zawarlg
z odbiorcg sciekow.

Parametry sciekdw odprowadzanych do  kanalizacji
zgodnie z systematycznie wykonywanymi badaniami
spetniajgcymi warunki umowy odbiorcy Sciekow,

Ogélne zasady w ramach BAT, w zakresie

gospodarowania odpadami  obejmuja: -
zapobisganie [ ograniczanie  ilo4c
wytwarzanych  odpaddw, -prowadzenie

segregacji odpaddw, tam gdzie to mozliwe, -

ewidencja sposobu postepowania
| z odpadami, -zapewnienie wiasciwych
warunkéw  magazynowania  odpaddw,

zwlaszcza odpadow niebezpiecznych, -
uwzglednienie w procedurach postgpowania
szezegolnych  wlasciwosci  odpadow, -
maksymalizacja odzysku | recyklingu
odpadow

| magazynowania odpaddéw, -zdecydowang wigkszosc

Dziatania IWAMET Sp. z 0.0, w zakresie gospodarki
odpadowe]; -identyfikacja zrodel | pochodzenia odpadow
z okresleniem ich wiasciwosci (odpady niebezpieczne
i inne niz niebezpieczne), -selektywne magazynowanie
paszczegolnych rodzajdw odpadow tak aby byt mozliwy
ich odzysk lub unieszkodliwienie, -wydzielenie migjsc

odpadéw stanowig odpady poprodukcyjne z procesow
odlewania do form piaskowych oraz procestw obrobki
mechaniczne] powierzchni, kidre kierowane sg do
dalszeqo zagospodarowania poza terenem Zakiadu,

odpadéw: - prowadzenie ewidenc]i odpadow
[ nadzoru nad miejscami ich
| magazynowania.

Minimalne zalecenia w zakresie monitoringu

Ikrajuwego (karty ewidencji i przekazania odpaddw), -

Monitoring postepowania z odpadami  obejmuje; -
swidencje odpadow zgodnie z wymogami prawa
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| instrukcje

wewnetrzng ukréélajaca postepowanie

Z adpadami.

Zasady BAT dotyczace ochrony powietrza
przed zanieczyszczeniem obejmuja; -
ograniczanie emisji pylow | gazdw na
wszystkich etapach procesu. W procesach
spalania  paliw:  -wybdr  odpowiednisgo
paliwa, -wybdr pomiedzy oszczedzaniem
energii a emisjg tlenkdw azotu: ograniczenia
zuzycia energii oraz ograniczania ilogci 502,
C02 i CO wobec potencjalnie wiskszej emisji
tlenkéw azolu z powodu podgrzewania
powietrza  spalania, -  wykorzystanie
powszechnie  stosowanych  ograniczen
emisji, w przypadku ryzyka przekroczenia
standardaw jakosci srodowiska,
W procesach technolagicznych: - abrébki
chemicznej powierzchni detali w wannach
Z zastosowaniem ekstrakci (odciaganie)
powietrza, pokryw wanien i technik obrébki -
stosowanie urzgdzen

w procesach oczyszczania
w formach piaskowych

odlewow

filtrujacych |

Fodstawowe dzialania prowadzone w IWAMET Sp.z 0.0.
w zakresie ograniczania emisji do powietrza to:
zastosowanie opalania piecow gazem ziemnym
wysokometanowym, oraz  zastepowanie  ciepla
pozyskiwanego z procesdw spalania energig elektryczna,
podstawowa technika ograniczania emisji gazowych,
przede wszystkim NOx obejmuje automatyczng kontrole
stosunku gaz/powietrze w piecach, kanaly spalin
odprowadzajg spaliny do wiasnego lub wspéinych
emitorow. Wanny procesowe obrébki chemiczne] ze
szczelnymi pokrywami (linia obrébki chemicznej odlewdw
przed badaniami jakosci powierzechni metods |
penefracyjng w Swietle uV. Wanny procesowe obrébki
chemicznej =z ekstrakcjy (odciaganie) powietrza.
Wszystkie urzadzenia OCZysZcZajgce odlewy
wyposazone sg w pulsacyjne filtry tkaninowe o wysokigj
skutecznosci redukeji pylu w z gazdéw odlotowych, Wyniki
obliczen jakosci powietrza wskazujg na dotrzymywanie
dopuszczalnych paziomow Zanigczyszczen
w najblizszym otoczeniu Zakiadu.

Stosowanie pokryw na tyglach.

Wszystkie piece topialne tyglowe, komorowe

i elektryczne wyposazone sg pokrywy.

Stosowanie zautomatyzowanych piecow
z kontrolg spalania i rekuperacja.

Urzadzenia grzewcze posiadajg aparature kontrolno —
pomiarowsg do sterowania | kontroli procesu
produkcyjnego.

Planowanie i przeprowadzanie okresowych

Zaklad posiada wdrozony system przegladéw, remontow |
ii kentroli | konserwacji urzgdzen i linii technologicznych. |

przegladdw, remontow i konserwacii.
| Ograniczenie hatasu
Rozwijanie | wdrazanie strategii ograniczania
halasu, przy pomocy metod ogdinych
| specyficznych dla danego Zradta,
Ogélne wytyczne w zakresie postepowania
z hatasem obejmuja:
- identyfikacje Zrodet hatasu i ich
| charakterystyki,

- pomiary wielkosci emisji,
- ograniczenia emisji hatasu do $rodowiska
w przypadku stwierdzenia ryzyka
przekroczen poprzez.
- lokalizacje urzgdzer hatasotwarczych
wewnatrz pomieszczen,
- stosowanie wyciszen i obuddw
d2wiekochtonnych,
- wdrozenie planow przegladdw i remontdw,
wymiany urzadzen.
- spelnienie norm akustycznych wokot
zakladu.

Dziatania w zakresie ochrony przed halasem obejmuja;

- urzgdzenia produkcyjne i sluzgce ochronie srodowiska |
podlegajg przeglgdom i remontom zgodnie z procedura
wewnetrzng,

- procesy produkcyjne powodujgce hatas prowadzone sg
wewnatrz budynkéw technologicznych.

- wigkszos¢ urzadzen stanowigcych zradta hatasu
umieszczonych bedzie wewnatrz pomieszczen,

- stosowane bedg rowniez obudowy ograniczajgce emisje |
halasu.

Obliczenia propagacji halasu w srodowisku wykazaty
dotrzymywanie wymogdw przepiséw w odniesieniu do
norm akustycznych

| Minimalne zalecenia w zakresie monitoringu
halasu: - monitaring  emisji  halasu
w srodowisku poza zakladem co 2 lata.

Monitoring  hatasu prowadzony bedzie zgodnie
Z wymogami prawa krajowego co 2 lata, metoda
pomiarows,

Zalecenia BAT w zakresie zarzgdzania® -
eksploatacja instalacji obejmuje wdrozenie

sformalizowanego  systemu  zarzgdzania. |

Szczegolnie  zaleca sig  wdrozenie
i przestrzeganie procedur certyfikowanego
systeru  zarzgdzania  sSrodowiskowego
w oparciu o przyjete UE standardy 1S0
14001 lub EMAS.

WAMET Sp. z o.0. posiada wdrozony i certyfikowany
system zarzgdzania Srodowiskiem w oparciu o norme
150 14001: 2015 oraz system zarzadzania jakoscig
produkcji serii: BS-EN 150 90012015 | EN 9100:2018,
Wszystkie procedury postepowania | zasady kontroli
procesow oraz wykonywania analiz | pomiardw jakosci
wraz z zakresami odpowiedzialnodci  okreslono
w Ksiedze jakosci”.
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Zgodnie z ustawg - Frawo ochrony
srodowiska zaktad zobowiazany jest: podjgc
srodki zapobiegajace powaZznym awariom
przemystowym  lub  zmniejszajacych do
minimum powodowans przez nie zagrozenia
dla srodowiska" (Art. 207 ust. 1 ) takze
w sytuacjach, gdy zaklad nie jest zaliczany
do instalacii  mogacych
Jpowazng awarig" (art. 208 ust. 2 pkt 2f).
Zaleca sie  stosowanis, powszechnie
przyjetych w  przemysle, standardowych
procedur zapobiegania i postgpowania
w sytuacjach awaryjnych, w tym min.
identyfikacje zagrozen (rejestr substancii
w zakladzie), system kontroli surowcow
i materialdw na terenie zaktady, identyfikacja
potencjalnych sytuac awaryjnych,
urzadzenia chronigce przed fizycznym
uszkodzeniem instalaci, urzgdzenia
chroniace przed rozprzestrzenianiem  sig
zanieczyszczen, techniki | procedury przy
napetnianiu | eksploatacji  zbiornikow
(wanien), urzadzenia rezerwowe, Zzakresy

powodowad |

odpowiedzialnoscl w sytuacjach awaryjnych. |

Prowadzone dziatania w zakresie postgpowania |
w syluacjach awaryjnych: - na podstawie warunkdw
okreslonych prawem IWAMET Sp. z oo nie jest
zakladem, na terenie ktérego moze wstapic ,powazna
awaria przemystowa". Zasieg oddziatywania i zagrozenia
dla zdrowia, ludzi i srodowiska w przypadku zaistnienia
awarii w odlewni uznaje sie za migjscowe i niewielkie.
Glownym zagrozeniem jest ryzyko zaistnienia pozaru.
IWAMET Sp. z 0.0. posiada instrukcje postepowania na
wypadek pozaru, w ktarej okreslono charakterystyki
ohiektow szczegdlnie niebezpiecznych oraz okreslono
sposoby postepowania w przypadku: zaistnienia pozaruy,
braku dostawy czynnikéw energetycznych. Istnigje takze
instrukcja w  zakresie gospodarowania materialami
niebezpiecznymi.

Poziomy emisji zwiazane ze
stosowaniem NDT
Dla procesu topienia aluminium dla piecow
szybowych i plectw tyglowych: opalanych
gazem zalecane poziomy emisji NDT
okreslono dla:

pytow: 1 —20 mg/Nm? lub 0,1 — 1 ka/Mg
metall,
— chlorowodoru: 3 mg/Nm?,
—  dwutlenku siarki: 30-50 mgiNm?,
—  tlenkow azotu: 120 mg/Nm?,
tlenku wegla: 150 mg/Nm?.

Stosowane s3 piece topialne szybowe (STRICO) i
tyglowe, gdzie stezenie pytow i substancji s3 ponize|
poziomaw emisji NDT i wynosza;

- pylaw: 5.0 mg/Nm?
- chlorowodaru: 0 mg/Nm?, (czyste aluminium w
ggskach),

B,70 mog/Nm?,
27.6 mg/MNm?,
20,1 mg/Nm?.,

- dwutlenku siarki:
- tlenkdw azotu:
- tlenku wedgla:

Zalecane poziomy emisji NDT dla procesu
wykonywsania rdzeni;
- pyt: 5 = 20 mg/Nm?,
- aminy: 5 mg/Nm?.

Stezenia substancji na linii produkeji form wynosza.
- pyt: 10,0 mg/MNm?,
- aminy: 0 mg/Nm? { nie wystepujg)

Zalecane poziomy emisji NDT w procesie
regeneracji mas formierskich:

- pyt 5 — 20 mg/Nm?®,

- dwutlenek siarki: 120 mg/Nm?,

- tlenki azotu: 150 mg/Nm?.

Stezenia substancji mieszcza sig w zalecanych
wielkogciach granicznych.

- pyt: 4,0 mg/Nm?,
- dwutlensl siarki: 2.4 mgiNm?,
- tlenki azotu: 0 mg/Nm? (nie wystepuja).

Uwzgledniajac powyzsze w decyzji wykazano, ze instalacja ktorej dotyczy

wniosek spetnia  wymogi

najlepszych

dostepnych technik, o ktorych

mowa w art. 204 ust. 1, w zwiazku z art. 207 ustawy Prawo ochrony srodowiska
wynikajace z przepisow prawa. 7 przeprowadzonej analizy wynika,
ze WAMET Sp. z 0.0. poprzez stosowanie odpowiednich rozwiazan technicznych
i organizacyjnych oraz realizowanie monitoringu spetni wymogi zawarte w w/w
dokumencie referencyjnym BAT. Instalacja spetia¢ bedzie wymogi prawne
w zakresie emisji gazéw i pytéw do powietrza, emisji hatasu do srodowiska oraz
w zakresie gospodarowania odpadami.

Uwzgledniajac powyzsze orzeczono jak w sentencj.
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Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska za posrednictwem
Marszatka VWojewodztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia doreczenia
decyzji. Odwotanie nalezy skfada¢ w dwéch egzemplarzach.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania, stronie przystuguje prawo do
zrzeczenia sig odwotania wobec Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego. Z dniem
doreczenia Marszatkowi W{::Jew' X Pedkarpac:mego oswiadczenia o zrzeczeniu
sig prawa do wniesienia odw?k'aﬁ}a tfecyzja stajg sie ostateczna i prawomocna.

%

Oplata skarbowa w wys. 2 011 DD{! X
uiszezona w dniu 29.11.2018r,
na rachunek bankowy "~ M
Nr 17 1020 4391 2018 0062 0000 0423 TS
Urzedu Miasta Rzeszowa

Otrzymujg:
1. IWAMET Sp. z 0.0,
2. ala
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